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BAB V 

 PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil analisis dan pembahasan di atas maka dapat disimpulkan 

bahwa: 

a. Mekanisme kerja mesin serat nanas dimulai dari memasukan daun nanas 

kedalam hopper input yang selanjutnya akan diserut secara bolak balik oleh 

roll penyerut dan menghasilkan serat nanas. 

b. Hasil uji kinerja mesin serat nanas berpenggaruh secara nyata pada 

parameter  kapasitas produksi mesin dengan rerata nilai tertinggi yaitu pada 

perlakuan B3 sebesar 117,5 c. 

c. Hasil uji kinerja mesin pada parameter kebutuhan bahan bakar 

berpenggaruh secara nyata (Signifikan) dengan nilai rerata tertinggi pada 

perlakuan B3 sebesar 2,13 c. 

d. Hasil uji kinerja mesin pada parameter efisiensi mesin berpenggaruh secara 

nyata dengan nilai rerata teringgi yaitu pada perlakuan B3 sebesar 47,9 

5.2 Saran 

a. Dalam melakukan modifikasi alat atau mesin perlu diperhatikan apa yang 

menjadi kekurangan pada mesin tersebut sehingga mesin tersebut dapat 

disempurnakan. 

b. Perlu adanya peneliti selanjutnya untuk mengubah motor penggerak 

menggunakan penggerak dynamo agar mesin tidak menimbulkan bising 
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Lampiran 1. Proses  Modifikasi Mesin Serat Nanas 

 

Lampiran 2 Proses Uji Kinerja Mesin Serat Nanas  
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Lampiran 3. Layout mesin 
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Lampiran 4. Data Hasil Perhitungan  

A.  Kapasitas Produksi 

Beban 
Ulangan 

Total Rerata 
 

1 2 3  

B1 61,3 60,7 58,7 180,70 60,23  

B2 87,3 89,2 86,5 263,00 87,67  

B3 118,4 119,2 114,9 352,50 117,50  

Jumlah 268,00 271,10 263,10 796,20    

Rerata 67,00 67,78 65,78      

       

       

perlakuan 3      

ulangan 3      

       

FK 70437,1600      

JKT 4940,1000      

JKP 4922,0867      

JKG 18,0133      
DB 

TOTAL 8      
DB 

PERLA 2      
DB 

GALAT 6      

KTP 2461,04333      

KTG 3,00222      

F. HIT 819,7405625      

       

     F Tabel  

Varian Db JK KT F Hitung 5% KET 

Beban 2 4922,0866667 2461,0433333 819,741 5,14 S 

Galat 6 18,0133333 3,0022222    

Total 8 4940,1000000     
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B. Kebutuhan Bahan Bakar 

Beban 
Ulangan 

Total Rerata 
 

1 2 3  

B1 0,71 0,71 0,71 2,13 0,71  

B2 1,42 1,34 1,38 4,14 1,38  

B3 2,13 2,14 2,13 6,40 2,13  

Jumlah 5,26 6,19 7,22 12,67    

Rerata 1,32 1,55 1,81      

       

       

perlakuan 3      

ulangan 3      

       

FK 17,8365      

JKT 3,0456      

JKP 3,0423      

JKG 0,0033      
DB 

TOTAL 8      
DB 

PERLA 2      
DB 

GALAT 6      

KTP 1,52114      

KTG 0,00054      

F. HIT 2793,938776      

       

     F Tabel  

Varian Db JK KT 

F 

Hitung 5% KET 

Beban 2 3,0422889 1,5211444 2793,939 5,14 S 

Galat 6 0,0032667 0,0005444    

Total 8 3,0455556     
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C. Efisiensi Mesin 

Beban 
Ulangan 

Total Rerata 
 

1 2 3  

B1 35 38 40 113,00 37,67  

B2 35 37,5 40 112,50 37,50  

B3 46,6 47,3 50 143,90 47,97  

Jumlah 117,60 124,80 133,00 369,40    

Rerata 29,40 31,20 33,25      

       

       

perlakuan 3      

ulangan 3      

       

FK 
15161,817

8      

JKT 247,2822      

JKP 215,6689      

JKG 31,6133      

DB TOTAL 8      

DB PERLA 2      

DB GALAT 6      

KTP 107,83444      

KTG 5,26889      

F. HIT 20,466259      

       

     F Tabel  

Varian db JK KT 

F 

Hitung 5% KET 

Beban 
2 

215,668888

9 

107,834444

4 20,466 5,14 S 

Galat 6 31,6133333 5,2688889    

Total 
8 

247,282222

2 
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Lampiran 4. Hasil uji bnj taraf 5 % 

Efisiensi 

Tukey HSDa,b 

Plk N 

Subset 

A B 

B2 3 37.50  

B1 3 37.66  

B3 3  47.96 

Sig.  .996 1.000 

Means for groups in homogeneous subsets 

are displayed. 

 Based on observed means. 

 The error term is Mean Square(Error) = 

5,269. 

a. Uses Harmonic Mean Sample Size = 3,000. 

b. Alpha = 0,05. 

 

Kebutuhan 

Tukey HSDa,b 

PLK N 

Subset 

A B C 

B1 3 0.71   

B2 3  1.38  

B3 3   2.13 

Sig.  1.000 1.000 1.000 

Means for groups in homogeneous subsets are displayed. 

 Based on observed means. 

 The error term is Mean Square(Error) = ,001. 

a. Uses Harmonic Mean Sample Size = 3,000. 

b. Alpha = 0,05. 
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KAPASITAS 

 

Tukey HSDa,b 

PLK N 

Subset 

A B C 

B1 3 60.2   

B2 3  87.6  

B3 3   117.5 

Sig.  1.000 1.000 1.000 

Means for groups in homogeneous subsets are displayed. 

 Based on observed means. 

 The error term is Mean Square(Error) = 3,002. 

a. Uses Harmonic Mean Sample Size = 3,000. 

b. Alpha = 0,05. 
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KAPASITAS MESIN 

 

Kapasitas mesin  = Berat awal  

   Waktu 

B1 

  

B1                      = 1000 g   

                              16,3 m 

 

                        = 61,3 g/m 

 

B2  =    1000 g    

              16,5 m 

 

       =    60,7 g/m 

 

B3  =     1000 g 

                17 m 

 

      =  58,7 g/m                

B2 

 

B1                      = 2000 g 

                              22,9 m 

 

                       =  87,3 g/m 

 

B2 =  2000 g 

        22,3 m 

 

       =  89,5 g/m 

 

B3   = 2000 g 

            23,1 m 

 

        = 86,5 g/m 

B3 

 

B1                      = 3000 g 

                              25,3 m 

 

                      = 118,4 g/m 

 

B2  = 3000 g 

           25,1 m 

 

       = 119,2 g/m 

 

B3   = 3000 g 

            26,1 m 

 

        = 114,9 g/m 
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MESIN 

 

EM= Output  x 1000 % 

          Input 

 

B1 

 

B1  =  Output x100 

% 

            Input 

      =  350 g  x 100 % 

          1000 g 

      =  35 % 

 

B2  =  Output  x 100 

% 

            Input 

       =  38 % 

 

B3  =  Output x 100 

% 

            Input 

       =  400 g  x 100 

% 

             1000 g 

        =  40 % 

B2 

 

B1 =  Output x 100 

% 

           Input 

      =  756 g x 100 % 

           2000 g 

       =  35 % 

 

B2  =  Output x100 

% 

            Input 

       =  756 g  x 100 

% 

            2000 g 

       =  37, 8 % 

 

B3  =  Output x100 

% 

            Input 

       =  800g  x 100 % 

            2000 g 

       =  40 % 

 

B3 

 

B1 =  Output x 100 

% 

           Input  

      =  1400 x 100 % 

           3000 g 

       =  46,6 % 

 

B2  =  Output x100 

% 

            Input 

       =  1421 x 100 % 

            3000 g 

       =  47,3 % 

 

B3  = Output x 100 

% 

           Input 

       =  1500g  x 
100% 

            3000 g 

       =  50 % 
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