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RANCANGBANGUNALATPENCETAKBRIKETTONGKOLJAGUNG

MENGGUNAKANTENAGAMANUAL

RizaldiMa’ruf1,BudyWiriyono2,Karyanik3

ABSTRAK

Penelitianinibertujuanuntukmengetahuibagaimanasistimkerja
darialatpencetakbrikettongkoljagungmenggunakantenagamanual
danuntukmengetahuipengaruhjumlahtekanterhadapperubahan
volumehasilcetakan.Alasandirancangalatpencetakbrikettenaga
manualiniadalah untukmengatasipermasalahan sampah yang
menumpukdansebagaialternativeuntukmenghindaripenggunaan
bahanbakarsecaraberlebihandiIndonesia.Metodepenelitianyang
digunakandalampenelitianiniadalahmetodepenelitianeksperimental
dengan melakukan percobaan langsung dilapangan. Penelitian
dirancangdenganmenggunakanRancanganAcakLengkap(RAL)
denganfariasiperlakuansebagaiberikut:P1=perlakuandengan1
kalijumlahtekan,P2=perlakuandengan2kalijumlahtekan,P3=
perlakuandengan3kalijumlahtekan.Setiapperlakuandiulangmasing
-masing3kalisehinggadiperoleh9unitpercobaan.Parameteryang
diamatidalam penelitianiniadalahpengaringjumlantekanterhadap
perubahanvolumehasilcetakan. Datahasilpenelitiandianalisis
denganmenggunakananalisiskeragaman(TabelAnova)padataraf5%.
Hasilpenelitianinimenunjukanbahwarancangbangunalatpencetak
brikettongkoljagungtenagamanualmemberikanpengaruhsecara
nyataterhadapparameteryaitu pengaruhjumlahtekanterhadap
perubahanvolumehasilcetakan,hasilterbaikadapadaperlakuan3
yaitu3kalijumlahtekandenganvolumerata-ratanya64.99cm3.
Sedangkanhasilterendahadapadaperlakuanpertamayaitu1kali
jumlahtekandenganvolumerata-ratanya76.71cm3karnasemakin
kecilvolumebriketnyamakaakansemakinbaguspulabriketnya.
Kelebihandarialatpencetakbrikettongkoljagungmenggunakan
tenagamanualiniadalahsangatefisientenagadanbiaya,danjuga
kualitashasilcetakanbisadiatursendiri.

Katakunci:RancangBangunAlat,Pencetak,Briket,TongkolJagung

1:MahasiswaPeneliti
2:DosenPembimbingPertama
3:DosenPembimbingPendamping
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DESIGNOFMAIZEBRICKETPRINTINGMACHINE
TOOLUSINGMANUAL

RizaldiMa'ruf1,BudyWiriyono2,Karyanik3

ABSTRACT

Thisstudyaimstodeterminehowthesystemworksofcorncobs
briquettemoldingmachineusingmanuallaborandtodeterminethe
effectoftheamountofpressureonchangesinthevolumeoftheprint.
Thereasonthismanualbriquettemoldingmachineisdesignedisto
overcometheproblemofaccumulatedrubbishandasanalternativeto
avoidexcessiveuseoffuelinIndonesia.Theresearchmethodusedin
thisstudyisanexperimentalresearchmethodbyconductingdirect
experimentsinthefield.ThestudywasdesignedusingaCompletely
RandomizedDesign(CRD)withvariationsoftreatmentasfollows:P1=
treatmentwith1timethenumberofpresses,P2=treatmentwith2times
thenumberofpresses,P3=treatmentwith3timesthenumberof
presses.Each treatmentwasrepeated 3 timeseach to obtain 9
experimentalunits.Theparameterobservedinthisresearchisthefilter
pressnumbertochangetheprintvolume.Researchdatawereanalyzed
usingdiversityanalysis(AnovaTable)at5%level.Theresultsofthis
studyshowedthatthedesignofmanualcorncobsbriquettemolding
machinehadasignificantinfluenceontheparameters,namelytheeffect
oftheamountofpressureonthechangeinthevolumeofprints,thebest
resultswereintreatment3,whichis3timesthenumberofpresseswith
anaveragevolumeof64.99cm3.Whilethelowestyieldisinthefirst
treatment,namely1timethenumberofpresswithanaveragevolumeof
76.71cm3becausethesmallerthevolumeofthebriquette,thebetterthe
briquettewillbe.Theadvantagesofcorncobsbriquettemoldingmachine
usingmanualpowerisveryenergyandcost-efficient,andalsothequality
oftheprintoutscanbeadjustedbyyourself.

Keywords:ToolBuildDesign,Printer,Briquettes,CornCobs

1:ResearchStudent
2:FirstSupervisingLecturer
3:CounselingAdvisor
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BABI.PENDAHULUAN

1.1. LatarBelakang

Energidalam kehidupanmanusiasangatdibutuhkanuntuk

manusia memenuhikebutuhan manusia.Peningkatan konsumsi

energimenjadikancadanganenergibahanbakarfosilsemakin

menurun.Energibahanbakarfosilmerupakanenergiyangtak

terbarukan dan memiliki peranan penting dalam memenuhi

kebutuhansehari-hari.Indonesiamerupakansalahsatunegarayang

sedang mengalami persoalan energi yang serius akibat

ketergantunganyangsangatbesarterhadapenergifosil,Sementara

pengembanganbioenergiyangberasaldaribiomassamasihkurang

mendapatperhatian(Sucipto,2012).

MenurutHendradanPari(2002),sumberenergiyangdapat

diperbaharuidiIndonesia cukup banyak,diantaranya adalah

biomassa atau bahan-bahan limbah hasilpertanian.Beberapa

biomassayangmemilikipotensicukupbesarantaralainlimbah

industri penggergajian kayu dan limbah pertanian dapat

dimanfaatkansebagaisumberenergialternatif.

Salahsatuterobosanadalahbahanbakaralternatifdaribahan

nabati(biomassa)yaitubiofuel,bioetanol,briketarangdanbiogas.

Biomassadapatdibuatdenganmemanfaatkansampahataulimbah

energisepertisekam padidan tongkoljagung (Surono,2011,

Mangkau,et.al.,2011).Tongkoljagungmerupakansalahsatulimbah
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padatyangdapatdimanfaatkansebagaibiomassa(Sarjonoet.al.,

2013).

Padakegiatanpertanianjagungakanmenghasilkanlimbah

tongkoljagung20,87%dan19,13%yangterdiridaribatang,daun,dan

kelobot.Menurutdata Kementerian Pertanian (2007),Produksi

jagungrata-ratadiperlukansebanyak12.193.101tonpertahun.

Produksijagungtersebutakanmenghasilkanlimbahtongkoljagung

sekitar8.128.734ton/tahun(Surono,2010).

Berdasarkanhasilrancangbangunmesinpengepressampah

kapasitas250kg/jamyangdirancangolehsetiawandanpurnawan

(2017)menjelaskantentangperanmesinpengepressampahyang

diciptakandapatmengatasikesulitandalampengolahansampahdan

meningkatkanEfektifitasdanEfisiensidalam pengolahansampah

denganbaik.

Proseskarbonisasidapatmeningkatkankadarkarbondannilai

kalordarilimbahtongkoljagung.Dengandilakukankarbonisasinilai

kalortongkoljagungmeningkatsekitar65%dankadarkarbonnya

meningkatsekitar67%.Padatemperaturkarbonisasiyangsemakin

tinggiakandiperolehkadarkarbonterikatdannilaikaloryang

semakintinggi.Kadarkarbonterikatdannilaikalortertinggidiperoleh

padatemperaturkarbonisasi380ºCyaitu52,6%dan7128,38kkal/kg.

Tongkoljagungyangdikarbonisasimengandungkadarzatmudah

menguapyangrendah,sehinggamenurunkanemisiCOdalam gas
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pembakarannya.Dengantekananpembriketanyangsemakintinggi,

lajupembakaranakansemakinlambatdanemisiCOmaksimumnya

jugaakanlebihrendah(UntoroBudiSurono2010).

Berdasarkan hasilkesimpulan darijurnalyang tulis oleh

MuhammadFajarArfanidkkyangberjudulRancangBangunAlat

PencetakBriketArangBerbahanDasarLimbahTehdidapatbeberapa

kesimpulanyaitu:

1.Alatpencetakbriketampastehinimemilikikapasitasefektifrata-

rata2,907kg/jam.

2.Nilaikadarairrata-ratadalampenelitianiniadalah2,6%,nilaikadar

aburata-ratayangdiperolehyaitusebesar6,35%,dannilaikalor

rata-ratayangdiperolehdalam penelitianinisebesar5740,7010

kal/gr.

3.Alatpencetakbriketaranginiakanmencapaibreakevenpoint

setelahmemproduksibriketsebanyak250,86kg/tahun.

4. Net present value (NPV) alat 6% yaitu sebesar Rp.

1.135.273.634,79dannetpresentvalue(NPV)8%yaitusebesarRp.

1.075.727.410,58,berartiusahalayakdilaksanakan.

5.NilaiIRRyangdiperolehdalamprosespengolahanlimbahampas

tehmenjadibriketiniadalah12,74%.
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Alatpencetakbriketarangberbahandasarlimbahtehini

jugamemilikibeberapakekuranganyaitusebagaiberikut:

1.Ukuranhasilcetakantidakbisadiatursesuaikeinginankonsumen.

2.Memilikibiayayangsangatmahalbaikdalam pembuatanalat

maupunbiayapengoperasiannya

3.Tidakbisadibawakemana-manakarenaukurannyayangbesar

danmenggunakanlistriksebagaitenagapenggerak.

Berdasarkanlatarbelakangdiatasdapatditariksebuahjudul

yaitu Rancang Bangun AlatPencetak BriketTongkolJagung

MenggunakanTenagaManual.

1.2. RumusanMasalah

Berdasarkandarilatarbelakangmasalahyangtelahdiuraikandi

atasmakaRumusanmasalahpadapenelitianiniadalahsebagai

berikut:

a.Bagaimana menciptakan alatpencetakbrikettongkoljagung

tenagamanual?

b.Bagaimanamekanismekerjadarialatpencetakbrikettongkol

jagungtenagamanual?

c.Bagaimanapengaruhjumlahtekanterhadapperubahanukuran

tinggihasilcetakanbriket?



5

d.Bagaimanapengaruhjumlahtekanterhadapperubahanvolume

hasilcetakanbriket?

1.3. TujuanPenelitian

Tujuandaripenelitianiniadalahsebagaiberikut:

a.Menciptakanalatpencetakbrikettongkoljagungtenagamanual.

b.Mengetahuimekanismekerjadarialatpencetakbrikettongkol

jagungtenagamanual.

c.Untukmengetahuipengaruh jumlahtekanterhadapperubahan

ukurantinggihasilcetakanbriket

d.Untukmengetahuipengaruhjumlahtekanterhadapperubahan

volumehasilcetakanbriket

1.4.ManfaatPenelitian

a.Hasilpenelitianinidiharapkandapatbergunadalam menambah

pengetahuanmasyarakatmengenaicaramerancangalatpencetak

brikettongkoljagungtenagamanual.

b.Menambah pengetahuan mengenai mekanisme kerja alat

pencetakbrikettongkoljagungtenagamanual.

c.Mengetahui bagaimana pengaruh jumlah tekan terhadap

perubahanukurantinggihasilcetakanbriket
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d.Mengetahui bagaimana pengaruh jumlah tekan terhadap

perubahanvolumehasilcetakanbriket.
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BABII.TINJAUANPUSTAKA

2.1.Briket

2.1.1.PengertianBriket

Briketmerupakanbahanbakarpadatyangterbuatdari

limbah organik,limbah pabrik,maupun limbah perkotaan,

limbah sampah rumah tangga dan sisa sampingan dari

biomassa.Bahanbakarpadataninimerupakanbahanbakar

alternatifataumerupakanpenggantibahanbakaryangpaling

murahdandimungkinkanuntukdikembangkandalam waktu

relatifsingkatmengingatteknologidan peralatan relatif

sederhana(Husada,2008).

Briketmerupakan bahan bakarpadatdengan dimensi

tertentuyangseragam,diperolehdarihasilpengempaanbahan

berbentukcurah,serbuk,berukuranrelatifkecilatautidak

beraturansehinggasulitdigunakansebagaibahanbakardalam

bentukaslinya(AgustinadanA.Syafrian,2005).

2.1.2.Jenis-JenisBriket

a.BriketBatuBara

Briketbatubaraadalahbahanbakarpadatdenganbentuk

danukurantertentu,yangtersusundaributiranbatubarahalus

yangtelahmengalamiprosespemampatandengandayatekan

tertentu,agarbahanbakartersebutlebihmudahditanganidan
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menghasilkannilaitambahdalampemanfaatannya.

Gambar1.Briketbatubara

b.BriketArang

BriketArangmerupakanenergialternatifyangterbuat

darilimbahbatokkelapadankayu.

Gambar2.Briketarang

c.BriketTongkolJagung

Brikettongkoljagung biasa disebutdengan Briket

Bioarangyangmerupakansalahsatualternatifbahanbakar

yangcukupberkualitas.Bahanbakarinidapatdimanfaatkan

denganteknologisederhana,tetapipanas(nyalaapi)yang
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dihasilkancukupbesar,cukupamandantahanlama.Bahan

bakarinicocok digunakan untuk para pedagang atau

pengusahayangmembutuhkanpembakaranterusmenerus

dalamjangkawaktuyanglama.

Gambar3.Brikettongkoljagung

2.1.3.KelebihanBriket

Kelebihan penggunaan briketlimbah biomasa sebagai

substitusikerosenedanLPGantaralain:

1)Biayabahanbakarlebihmurah.

2)Tungkudapatdigunakanuntukberbagaijenisbriket.

3)Lebihramahlingkungan(greenenergy).

4)Merupakansumberenergiterbarukan(renewableenergy).

5)Membantumengatasimasalahlimbahdanmenekanbiaya

pengelolaanlimbah.

2.1.4.BahanBakuPembuatanBriket

Bahanbakuuntukmembuatbriketharuscukuphalusuntuk

dapatmembentukbriketyangbaik.Ukuranpartikelyangterlalu

besarakansukarpadawaktumelakukanperekatansehingga

mengurangiketeguhan tekan daribriketyang dihasilkan
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(Ramaswarmi,1937).Perbedaanukuranserbukmempengaruhi

keteguhan tekan dan kerapatan briket yang dihasilkan

(Boedjang,1973).

Adabeberapabahanyangdapatdigunakansebagaiperekat,

yaitupati,clay,molase,resintumbuhan,pupukhewan,tanin,

danter.Perekatyangdigunakansebaiknyayangmempunyai

bauyangbaikbiladibakar,kemampuanmerekatyangbaik,

harganya murah, dan mudah diperoleh (Karch dan

Boutette,1983).

2.1.5.MutuBriket

Kriteriasederhanasuatubahandapatmenjadibahan

bakaradalah:

1)Memilikinilaikalortinggiyangmencukupistandar.

2)Jumlahketersediaanbahannyayangcukup.

3)Mudahterbakar.

4)Nyamandalampenggunaan.

Arangyangbaikuntukbahanbakaradalahsebagaiberikut

(Wardi,1969):

1)Warnahitamdengannyalakebiru-biruan.

2)Mengkilappadapecahannya.

3)Tidakmengotoritangan.

4)Terbakartanpaberasap,tidakmemercikdantidakberbau.

5)Dapatmenyalaterustanpadikipas.
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6)Berdentingsepertilogam.

MenurutHendra dalam Pari(2002),briketdikatakan

memilikimutu yang baik dan berkualitas apabila hasil

pembakarannyamemilikiciri-ciri:

1)Tidak berwarna hitam dan apabila dibakarapiyang

dihasilkannya

berwarnakebiru-biruan.

2)Briketterbakartanpaberasap,tidakmemercikkanapidan

tidakberbau.

3)Tidakterlalucepatterbakar.

4)Berdentingsepertilogamketikadipukul.

Kualitasbriketyangbaikadalahbriketyangmemenuhi

standar mutu agar dapat digunakan sesuai dengan

keperluannya.Kualitasbriketumumnyaditentukanberdasarkan

sifatfisikdankimianyaantaralainditentukanolehkadarair,

kadarabu,kadarzatmudahmenguap,kadarkarbonterikat,

kerapatan,ketahanantekan,dannilaikalor.Kadarzatmudah

menguaperathubungannyadengankecepatanbakar,waktu

pembakaran,dankecenderunganmengeluarkanasapdaribriket

tersebut,sedangkankadarabudankelembabanmempengaruhi

nilaibakar(Yulistina,2001).

2.2.TongkolJagung
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2.2.1.PengertianTongkolJagung

Jagung(ZeamaysL.)merupakansalahsatutanaman

pangan dunia yang terpenting,selain gandum dan padi.

Tanamanjagungmerupakansalahsatujenistanamanpangan

biji-bijiandarikeluargarumput-rumputan.BerasaldariAmerika

yangtersebarkeAsiadanAfrikamelaluikegiatanbisnisorang-

orangEropakeAmerika.Sekitarabadke-16orangPortugal

menyebarluaskannya ke Asia termasuk Indonesia.Orang

Belanda menamakannya mais dan orang Inggris

menamakannyacorn.Padavarietastertentutanamanjagung

memilikitinggikurangdari60cm dantipeyanglaindapat

mencapai6mataulebihsaatdewasa(Hambali,dkk,2007).

Dalam kegiatanindustrijagungdihasilkanlimbahseperti

kelobotdantongkoljagung(corncob).Kelobotadalahkulitbuah

jagung.Kelobotjagungmempunyaipermukaanyangkasardan

berwarnahijaumudahinggahijautua.Semakinkedalamwarna

kelobotsemakinmudadanakhirnyaberwarnaputih.Jumlah

rata-rata kelobot dalam tongkol jagung adalah 12-15

lembar.Semakin tua umurjagung semakin kering kelobot

jagungnya.Batang jagung (corn stover)merupakan limbah

jagung.Setelahmasaproduktifjagunghabismakalimbah

batang jagung yang dihasilkan cukup besardan memiliki
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kandunganseratyangtinggidapatdimanfaatkansebagaibahan

bakubiooil(Hambali,dkk,2007).

Padadasarnyalimbahtongkoljagungmelimpahtetapitidak

termanfaatkan dengan optimal.Timbul gagasan untuk

memanfaatkannyasupayamempunyainilailebih.Briquetting

merupakanmetodeyangefektifuntukmengkonversibahan

bakupadatmenjadisuatubentukhasilkompaksiyanglebih

efektif,efisiendanmudahuntukdigunakan.Adapunalasan

pemilihantongkoljagungsebagaibahanutamadikarenakan

jumlahnyayangsangatmelimpahdantidakoptimaldalam

pemanfaatannyabahkanbisadikatakantidakterpakai(limbah).

Berdasarkanhasilsurveyadabeberapalokasigudamg

jagungdiwilayahLombokuntukmengambiltongkoljagung

yang digunakanan untuk penelitian diantaranya Komplek

PergudanganBulogCakranegaraIyangberlokasidiJl.Prabu

Rangkasari,DasanCermen,Sandubaya,KotaMataram,Nusa

Tenggara,KantorPerwakilanLombokyangberlokasidiJl.TGH.

LopanNo.7Ds.BagikPolak–Labuapi–LombokBaratNusa

Tenggara Barat,dan juga Gudang BULOG Sengkolyang

berlokasidiPengembur,Pujut,CentralLombokRegency,Nusa

TenggaraBarat.

2.2.2.StrukturdanKandunganTongkolJagung
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Tongkoljagungmengandungseratkasaryangcukuptinggi

yakni33%,kandunganselulosasekitar44,9%dankandungan

lignin sekitar33,3% yang memungkinkan tongkoljagung

dijadikanbahanbakubriketarang(Marlianiet.al.,2010).

Tongkoljagungmengandungenergi3.500-4.500kkal/kg,dan

pembakarannyadapatmencapaisuhutinggi205°C(Watson

(1988)dalamGandhi,2010).

2.3.AlatPencetakBriketManual

Alatpencetakbriketsangatpentingdalam prosespembuatan

briket.Pengaruhterbesarterletakpadakepadatandanstrukturbriket.

Strukturbriketataubentukdaribriketdalam prosespencetakan

berpengaruhterhadappembakaran(Liu,2000).Alatpencetakbriket

yangefektifdalam rancangannyamemilikibeberapabagianyang

memerlukanperhitungandananalisisyangcermat.Salahsatu

komponen/bagianyangmemerlukanperhitungandananalisisyang

cermatdarisebuahalatpencetakbriketagarefektifialahpada

analisisrancanganrangka(batangkolom).Perhitungandananalisa

tegangantarikrangka(batangkolom)sangatdiperlukanagaralat

pencetakbrikettersebuttidakmengalamipatahpadarangkanya

sehinggaalatpencetakbriketsekampadibisabekerjasesuaidengan

yangdirencanakan(Anonim,2011).

Alatpencetakbriketyangsudahadapadazamaninisudah

beragam darimulaitradisional(menggunakantenagamanusia)
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maupunyangsudahmodern(menggunakanenergilistrik).Alat

pencetakbriketyangmodernmasihsangatmahal.Olehkarenaitu

pentingsekalibagikitauntukbisamenciptakanalatpencetakbriket

yangefektif,efisiendanterjangkau.

Beberapaalatataumesinpencetakbriketyangsudahada

hinggasaatinimulaidaritenagamanualhinggamenggunakan

tenagalstrik.

Gambar4.MesinPembuatBriket Gambar5.AlatPencetak
BriketTenaga TenagaDiesel(AnekaKarya Motor
Listrik.(AnekaKaryaTani2018) Tani
2018)

Gambar6.MesinPencetakBriket

(ArenaMesin,2018)
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Gambar7.AlatPencetakBriket
Manual(CansAgrinusa,2015)
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BABIII.METODOLOGIPENELITIAN

3.1.MetodePenelitian

Metodeyangdigunakandalam penelitianiniadalahmetode

eksperimentaldenganmembuatrancanganalatpencetakbtiketdan

mengujikinerja alatpada alatpencetakbrikettongkoljagung

menggunakantenagamanualsecaralangsungdilapanganataudi

labolatoriumPerbengkelanPertanian.

3.2.RancanganPercobaan

Penelitianmenggunakanrancanganacaklengkap(RAL)yang

terdiriatas3perlakuantekandenganmenggunakanalathasil

rancangbangun:

P1=1kalitekan

P2=2kalitekan

P3=3kalitekan

Masing-masing perlakuan diulang 3 (tiga)kalisehingga

diperoleh9unitpercobaan.Datahasilpenelitiandianalisisdengan

menggunakananalisiskeragaman(Anova)padatarafnyata5%dan

apabilaadaperlakuan yangberpengaruhsecaranyatamaka

dilakukanujilanjutdenganmenggunakanUjiBedaNyataJujur(BNJ)

padatarafnyata5%

3.3.TempatDanWaktuPenelitian

3.3.1.TempatPenelitian

PenelitianinitelahdilaksanakandiruangBengkelteknik
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pertanian Fakultas Pertanian Universitas Muhammadiyah

Mataram

3.3.2.WaktuPenelitian

Penelitianinitelahdilaksanakanmulaitanggal12Mei

sampaidengantanggal2Juni2019.

3.4.AlatdanBahanPenelitian

3.4.1.Alat-AlatPenelitian

1.Alatpencetakbrikettongkoljagungtenagamanual(hasil

rancangbangun)

2.TimbangandigitaldigunakanuntukmengukurberatBriket

3.Stopwach digunakan untukmengukurwaktu pembuatan

briket

4.Jangkasorongdigunakanuntukmengukurdiametercetakan

briket

5.Meterdigunakanuntukmengukurukuranalat

3.4.2.Bahanpenelitian

Bahanyangdigunakandalam penelitianadalahtongkoljagung

dantepungtepioka.

3.5.ParameterPengamatan
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3.5.1.PerakitanAlatPencetakBriket

Alatpencetakbrikettongkoljagungtenagamanualinidibuat

untukmeningkatkanefisiensikerjaprosespencetakanbriket.

Sehinggadapatmembantuparapelakuindustrikhususnya

dalam memanfaatkantongkoljagungyangmelimpahsebagai

solusidalammenghematpenggunaanbahanbakar.

3.5.2. Parameterunjukkerja(performansi)Alat

ParameterperformansiyangdiukuradalahHubunganjumlah

tekanpadaporospenekanterhadapperubahanvolumehasil

cetakandenganmenggunakanrumusv=π .t,sementarauntuk.r2

mendapatkannilaitinggidanjari-jarinyatinggaldiukurpadahasil

cetakanbriket.

3.6.BaganAlir(roadmap)

tidak

Persiapanbahandan

peralatan

PembuatanAlat

PengujianAlat

DesainAlatPencetak

Mulai

Surveilapangan
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Ya

Gambar8.Diagram Pembuatanalatpencetakbriket

3.7.DesainAlatPencetakBriketTongkolJagungTenagaManual

Gambar9.Desainalatpencetakbrikettenagamanual

Keterangan:

1 RangkaAlat

2 Alasrangka

3 Tuaspenekan

Evaluasi

KesimpulandanSaran

Selesai
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4 Pemegangcetakan

5 Tutupatascetakan

6 Engsel

7 Silindercetakan

Gambar10.Ukuranalat

3.8.KomponenAlatPencetakBriketManual

1.RangkaAlat

Gambar11.Rangkaalat

Rangka berfungsisebagaitempat pemasangan komponen

penyusunalatdanuntukmengakomodasimekanismekerjadari
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alatpencetak.Rangkainimemilikitinggi80cmdanlebar4cm.

2.AlasRangka

Gambar12.Alasrangka

Alasrangkaberfungsisebagaitempatdudukandarirangka,serta

untukmenahangetarandarikomponenyangbekerjadengan

ukuran50x50cmdengantebal2cm.

3.Tuaspenekan

Gambar13.Tuaspenekan

Tuaspenekanberfungsiuntukmemberikantekananterhadap

silindercetakansehinggaakanmemadatkanhasilcetakandengan

panjang20cm.
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4.Pemegangcetakan

Gambar14.Pemegangcetakan

Pemegangcetakanberfungsiuntukmemegangcetakan,alatini

disambungankan dengan pengelasan pada rangka alatdan

cetakan.Pemegangcetakaninidibuatdenganukuran20cmdan

lebar20cm.

5.Tutupatascetakan

Gambar15.Tutupatascetakan



22

Tutupatascetakanberfungsiuntukpenahancetakanpadasaat

prosespencetakanbriket.Denganukurantinggi20cm,dantebal1

cmdengandiameter2cm.

6.Engsel

Engselberfungsisebagaimajumundurtuaspenekan.Engsel

disambungkankerangkadanlenganpenekan.

7.SilinderCetakan

Gambar16.Silindercetakan

Silindercetakanberfungsimemeberikanbentukataudimensiserta

sifatpermukaanbriketyangterbuatdaripipesteam dengan

ukuran 40mmx100mmyangbertumpupadapenahancetakan.

Silindercetakaniniberukuran,tinggi10cmdenganjari-jari4cm.

makadidapatvolumetabungsebesar502.4menggunakanrumus

volumetabungyaituV=πr2xt.

3.9.CaraKerjaAlat
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Carakerjaalatsangatlahsederhana.

1.BubukarangtongkolJagungyangtelahdicampurdengan

tepiokadimasukankedalammasing-masingsilindercetakan.

2.Turunkantutupatascetakanpasdengansilindercetakan.

3.Tekan tuas penekan dan tahan selama 1 menituntuk

memadatkanhasilcetakan.

4.Setelahitutarikkeatassilindercetakansupayabriketyang

sudahdicetakdapatdiambil.

3.10.AnalisaData

Datayangdiperolehdarihasilpengamatandianalisisdengan

menggunakanduapendekatanyaitu:

1)Pendekatanmatematis

Penggunaanpendekatanmatematisdimaksuduntukmenyelesaikan

modelmatematisyangtelahdibuatdenganmenggunakanprogram

mikrosoftexcel.

2)Analisisstatistik

Analisisstatistikyangdigunakanadalahanalisaanovadanujilanjut

denganmetodebedanyatajujur(BNJ)padatarafnyata5%dengan

analisismenggunakanprogramSPSSversi2016.


