BAB V. SIMPULAN DAN SARAN

5.1. Simpulan

Dari hasil perhitungan dan pembahasan diatas dapat diambil

beberapa kesimpulan yaitu sebagai berikut:

1. Alat pencetak brket tongkol jagung menggunakan tenaga

5.2. Saran

manual hasil rancang bangun ini didesain secara sederhana
tanpa membutuhkan biaya yang sangat banyak dan juga
sangat efisien untuk memudahkan para pelaku usaha untuk

meningkatkan hasil produksi briket.

Perlakuan jumlah tekan berpengaruh secara nyata terhadap
parameter yaitu perubahan volume hasil cetakan. Semakin
banyak jumlah tekan yang diberikan maka akan semakin kecil

pula volume hasil cetakannya.

Perakuan terbaik diperoleh pada perlakuan P3 yaitu dengan 3
kali tekan dengan volume hasil cetakannya 64.99 cm® dan

tinggi 5,73 cm.

Berdasarkan hasil penelitian, analisis hasil, pembahasan dan

simpulan yang diperoleh maka dapat disarankan sebagai berikut:

1. Tuas penekan harus lebih panjang dan berbentuk silinder agar

tangan operator tidah sakit dan lebih memudahkan dalam
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menekan alat.

Penyangga alat harus dibuat sesuai dengan ukuran tutup atas
cetakan agar sesuai dengan posisi silinder cetakan yang ada

dibawah.

Perlu adanya penelitian selanjutnya pada alat pencetak briket
tongkol jagung tenaga manual ini untuk menyempurnakan baik
dari segi rancangan maupun dari inovasinya karena alat ini
masih banyak kekurangannya dan juga peru diuji untuk

kualitas pembakaran briketnya .
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LAMPIRAN-LAMPIRAN
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LAMPIRAN 1. Hasil perhitungan matematika analisis alas.

Dik:

Ketebalan (M) =1 cm

Panjang (P) =50 cm

Lebar (L) =50 cm

M=P xL

1=50x350

1= 2500

Total = 2500 cm
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Lampiran 2. Hasil perhitungan matematika analisis Poros Penekan

Dik:

Ketebalan (M) =0.2 cm

Panjang (P) =55 cm

Lebar(L) =3 cm

M=P x L

0.2=55x%x3

0.2= 165

Total = 33 cm
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Lampiran 3. Hasil perhitungan matematika analisis silinder cetakan

Dik:

Ketebalan (M) =0.01 cm

Panjang (P) =10 cm

Lebar (L) = 3,8 cm

M=P xL

0.01=10x3,8

0.01= 38

Total = 0,38 cm
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Lampiran 4. Desain gambar alat pencetak briket manual

Keterangan:

8 Rangka Alat

9 Alas rangka

10 Tuas penekan

11 Pemegang cetakan
12 Tutup atas cetakan
13 Engsel

14 Silinder cetakan
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Lampiran 5. Gambar hasil rancang bangun alat pencetak briket tenaga

manual
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Lampiran 6. Data hasil perhitungan matematika volume hassil cetakan

Perlakuan 1.
Ul. V=mr-t
=3,14-1,9°- 6,8
=3,14-3,61-638

= 77,08 cm’

U2. V=mr-t
=3,14-1,9*-6,7

=3,14- 3,61 6,7
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= 75,95 cm®

U3. V=mr-t
=3,14-1,9*-6,8
=3,14-3,61-6,8

= 77,08 cm®

Perakuan 2.

Ul. V=mr-t
=3,14-1,9°- 6,1
=3,14-3,61-6,1
= 69,15 cm’

U2. V=mr-t
=3,14-1,9°-59
=3,14-3,61-5,9

= 66,87 cm®
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U3. V=mr-t
=3,14-1,9°- 6,0
=3,14-3,61-6,0
= 68,01 cm®

Perlakuan 3.

Ul V=mnr-t
=3,14-1,9°-5,7
=3,14-3,61-5,7

= 64,61 cm®

U2. V=mur - t
=3,14-1,9°-5,8
=3,14-3,61-538
= 65,75 cm’

U3. V=11 - t
=3,14-1,9°- 5,7

=3,14- 3,61 5,7
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= 64,61 cm’

Lampiran 7. Data analisis ukuran tinggi hasil cetakan

Perlakuan Ulangan Jumlah Rata-rata
1 2 3
P1 6.8 6.7 6.8 20.3 6.76
P2 6.1 5.9 6.0 18 6
P3 5.7 5.8 5.7 17.2 5.73
J umlah 18.6 184 | 18.5 55.5

FK = Total ] endral

tr

= 55.5° = 33080.25 = 342.25
3x3 9

JKT = Jumlah Kuadrat Nilai Pengamatan - FK

= (6.8°+6.7° + 6.8+ 6.1° + 5.9° + 6.2> + 5.7° + 5.8* + 5.7%) -

342.25

(46.24 + 44.89 + 46.24 + 37.21 + 34.81 + 36 + 32.49 + 33.64 +

32.49) - 342.25

344.01 - 342.25
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= 1.76

JKP = Total Pedakuan® - fk
r

=20.3*+18%+ 17.2* - 342.25
3

412.09 + 324 + 295.84 - 342.25
3

1031.93 - 342.25
3

343.97 - 342.25

= 1.72

JKG =]JKT- JKP
=1.76 - 1.72
= 0.04

KTP = JKP
(t1)

=172
(3-1)

= 0.86

KTG = [ KG
{t(-1)}

=0.04
{$3G-1}

=0.006

F Hitung = KTP
KTG

= 0.86
0.006

51



= 143.33
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Lampiran 8. Tabel anova dan Purata analisis alat pencetak briket
manual terhadap peruahan ukuran tinggi hasil cetakan

SK DB JK KT F hitung F tabel
5% | 1%
Perlakuan 2 1.72 0.86 143.33 | 5,14 | 10,92
Galat 6 0.04 0.006
Total 8 1.76
BNJ 5% |0.14

Perlakuan Tinggi Hasil Cetakan
P3 5.73
P2 6
P1 6.76

BNJ 5% 0.14
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Lempiran 9. Data analisis hasil perhitungan volume hasil cetakan

Perakuan Ulangan J umlah Rata-rata
1 2 3
P1 77,08 | 7595 | 77.08 230.11 76.71
P2 69.15 | 66.87 | 68.01 204.03 68.01
P3 64.61 | 65.75 | 64.61 194.97 64.99
Jumlah | 210.84 | 208.57 | 209.70 | 629.11

J KT

FK = Total ] endral

= 629.11°= 395779.39 = 43975.48

tr

3x3

9

= Jumlah Kuadrat Nilai Pengamatan — FK

= (77.08 + 75.95% + 77.08% + 69.15> + 66.87* + 68.01% + 64.61° +

65.75 + 64.61%) - 43975.48

4174.45 + 4323.06 + 4174.45) - 43975.48

226.22

44201.7 - 43975.48

(5941.33 + 5768.41 + 5941.33+ 4781.72 + 4471.59 + 4625.36 +
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JKP = Total Pedakuan® - fk
r

=230.11* + 204.03* + 194.97* - 43975.48
3

52950..61 + 41628.24 + 38013.30- 43975.48
3

132592.15-43975.48
3

44197.38 -43975.48

221.9

JKG =]KT- JKP
=226.22 - 221.9

=0.04

KTP = JKP
(t1)

= 221.9
(3-1)

= 110.95

KTG = [ KG
{t(-1)}

=4.32
$3G-1}

=0.72
F Hitung = KTP

1
—
(93]
Sy
(e}
o
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Lampiran 10. Tabel anova dan Purata analisis alat pencetak briket
manual terhadap peruahan volume hasil cetakan

SK DB JK KT |Fhitung| F tabel
5% | 1%
Pedakuan | 2 221.9 | 110.95 | 154.09 | 5,14 | 10,92
Galat 6 4.32 0.72
Total 8 226.22
BNJ] 5% | 1,69

Perlakuan Volume Hasil
Cetakan
P3 64,99 a
P2 68,01 b
P1 76.71 ¢
BNJ 5% 1,69
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Lampiran 11.dokumentasi perancangan alat hasil penelitian.

1. Pembuatan rangka alat 2. Pembuatan penyangga alat

3., Pembuatan tutup atas cetakan 4. Pembuatan silinder

cetakan
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4. penyambungan rangka alat
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