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BABV.SIMPULANDANSARAN

5.1.Simpulan

Darihasilperhitungandanpembahasandiatasdapatdiambil

beberapakesimpulanyaitusebagaiberikut:

1.Alatpencetakbrkettongkoljagungmenggunakantenaga

manualhasilrancangbanguninididesainsecarasederhana

tanpamembutuhkanbiayayangsangatbanyakdanjuga

sangatefisienuntukmemudahkanparapelakuusahauntuk

meningkatkanhasilproduksibriket.

2.Perlakuanjumlahtekanberpengaruhsecaranyataterhadap

parameteryaituperubahanvolumehasilcetakan.Semakin

banyakjumlahtekanyangdiberikanmakaakansemakinkecil

pulavolumehasilcetakannya.

3.PerlakuanterbaikdiperolehpadaperlakuanP3yaitudengan3

kalitekandenganvolumehasilcetakannya64.99cm3 dan

tinggi5,73cm.

5.2.Saran

Berdasarkanhasilpenelitian,analisishasil,pembahasandan

simpulanyangdiperolehmakadapatdisarankansebagaiberikut:

1.Tuaspenekanharuslebihpanjangdanberbentuksilinderagar

tanganoperatortidahsakitdanlebihmemudahkandalam
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menekanalat.

2.Penyanggaalatharusdibuatsesuaidenganukurantutupatas

cetakanagarsesuaidenganposisisilindercetakanyangada

dibawah.

3. Perluadanyapenelitianselanjutnyapadaalatpencetakbriket

tongkoljagungtenagamanualiniuntukmenyempurnakanbaik

darisegirancanganmaupundariinovasinyakarenaalatini

masih banyakkekurangannyadan jugaperlu diujiuntuk

kualitaspembakaranbriketnya.
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LAMPIRAN-LAMPIRAN
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LAMPIRAN1.Hasilperhitunganmatematikaanalisisalas.

Dik:

Ketebalan(M)=1cm

Panjang(P)=50cm

Lebar(L)=50cm

M=P×L

1=50×50

1=2500

Total=2500cm
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Lampiran2.HasilperhitunganmatematikaanalisisPorosPenekan

Dik:

Ketebalan(M)=0.2cm

Panjang(P)=55cm

Lebar(L)=3cm

M=P×L

0.2=55×3

0.2=165

Total=33cm
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Lampiran3.Hasilperhitunganmatematikaanalisissilindercetakan

Dik:

Ketebalan(M)=0.01cm

Panjang(P)=10cm

Lebar(L)=3,8cm

M=P×L

0.01=10×3,8

0.01=38

Total=0,38cm
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Lampiran4.Desaingambaralatpencetakbriketmanual

Keterangan:

8 RangkaAlat

9 Alasrangka

10Tuaspenekan

11Pemegangcetakan

12Tutupatascetakan

13Engsel

14Silindercetakan
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Lampiran5.Gambarhasilrancangbangunalatpencetakbrikettenaga

manual
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Lampiran6.Datahasilperhitunganmatematikavolumehassilcetakan

Perlakuan1.

U1.V=π·r2·t

=3,14·1,92·6,8

=3,14·3,61·6,8

=77,08cm3

U2.V=π·r2·t

=3,14·1,92·6,7

=3,14·3,61·6,7
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=75,95cm3

U3.V=π·r2·t

=3,14·1,92·6,8

=3,14·3,61·6,8

=77,08cm3

Perlakuan2.

U1.V=π·r2·t

=3,14·1,92·6,1

=3,14·3,61·6,1

=69,15cm3

U2.V=π·r2·t

=3,14·1,92·5,9

=3,14·3,61·5,9

=66,87cm3
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U3.V=π·r2·t

=3,14·1,92·6,0

=3,14·3,61·6,0

=68,01cm3

Perlakuan3.

U1.V=π·r2·t

=3,14·1,92·5,7

=3,14·3,61·5,7

=64,61cm3

U2.V=π·r2·t

=3,14·1,92·5,8

=3,14·3,61·5,8

=65,75cm3

U3.V=π·r2·t

=3,14·1,92·5,7

=3,14·3,61·5,7
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=64,61cm3

Lampiran7.Dataanalisisukurantinggihasilcetakan

Perlakuan Ulangan Jumlah Rata-rata

1 2 3

P1 6.8 6.7 6.8 20.3 6.76

P2 6.1 5.9 6.0 18 6

P3 5.7 5.8 5.7 17.2 5.73

Jumlah 18.6 18.4 18.5 55.5

FK=TotalJendral
t.r

=55.52 =33080.25 =342.25
3x3 9

JKT =JumlahKuadratNilaiPengamatan–FK

=(6.82+6.72+6.82+6.12+5.92+6.22+5.72+5.82+5.72)-

342.25

=(46.24+44.89+46.24+37.21+34.81+36+32.49+33.64+

32.49)-342.25

=344.01-342.25
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=1.76

JKP =TotalPerlakuan2-fk
r

=20.32+182+17.22-342.25
3

=412.09+324+295.84-342.25
3

=1031.93-342.25

3

=343.97-342.25

=1.72

JKG =JKT–JKP

=1.76–1.72

=0.04

KTP=JKP
(t-1)

=1.72

(3-1)

=0.86

KTG=JKG

{t(r-1)}

=0.04

{3(3-1)}

=0.006

FHitung=KTP

KTG

=0.86

0.006
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=143.33
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Lampiran 8.Tabelanovadan Purataanalisisalatpencetakbriket

manualterhadapperuahanukurantinggihasilcetakan

SK DB JK KT Fhitung Ftabel

5% 1%

Perlakuan 2 1.72 0.86 143.33 5,14 10,92

Galat 6 0.04 0.006

Total 8 1.76

BNJ5% 0.14

Perlakuan TinggiHasilCetakan

P3 5.73

P2 6

P1 6.76

BNJ5% 0.14
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Lempiran9.Dataanalisishasilperhitunganvolumehasilcetakan

Perlakuan Ulangan Jumlah Rata-rata

1 2 3

P1 77,08 75,95 77.08 230.11 76.71

P2 69.15 66.87 68.01 204.03 68.01

P3 64.61 65.75 64.61 194.97 64.99

Jumlah 210.84 208.57 209.70 629.11

FK=TotalJendral
t.r

=629.112=395779.39 =43975.48
3x3 9

JKT =JumlahKuadratNilaiPengamatan–FK

=(77.082+75.952+77.082+69.152+66.872+68.012+64.612+

65.752+64.612)-43975.48

=(5941.33+5768.41+5941.33+4781.72+4471.59+4625.36+

4174.45+4323.06+4174.45)-43975.48

=44201.7–43975.48

=226.22
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JKP =TotalPerlakuan2-fk
r

=230.112+204.032+194.972-43975.48
3

=52950..61+41628.24+38013.30-43975.48
3

=132592.15-43975.48

3

=44197.38-43975.48

=221.9

JKG =JKT–JKP

=226.22–221.9

=0.04

KTP=JKP
(t-1)

=221.9

(3-1)

=110.95

KTG=JKG

{t(r-1)}

=4.32

{3(3-1)}

=0.72

FHitung=KTP

KTG

=110.95

0.72

=154.09
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Lampiran 10.Tabelanovadan Purataanalisisalatpencetakbriket

manualterhadapperuahanvolumehasilcetakan

SK DB JK KT Fhitung Ftabel

5% 1%

Perlakuan 2 221.9 110.95 154.09 5,14 10,92

Galat 6 4.32 0.72

Total 8 226.22

BNJ5% 1,69

Perlakuan VolumeHasil

Cetakan

P3 64,99a

P2 68,01b

P1 76.71c

BNJ5% 1,69
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Lampiran11.dokumentasiperancanganalathasilpenelitian.

1.Pembuatanrangkaalat 2.Pembuatanpenyanggaalat

3.,Pembuatantutupatascetakan 4.Pembuatansilinder

cetakan
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4.penyambunganrangkaalat
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