BAB V. SIMPULAN DAN SARAN

5.1. Simpulan

Berdasarkan hasil dan analisa serta pembahasan yang terbatas pada

ruang lingkup penelitian ini dapat ditarik simpulan sebagai berikut:

1.

Rancangan merupakan mesin pemeras minyak kemiri yang dapat
mengepres minyak kemiri dengan kecepatan putar 1400 rpm.

Kapasitas produksi mesin pemeras minyak kemiri tertinggi diperoleh
pada perlakuan P3 dengan hasil produksi rata-rata 34,92 gram/detik,
dengan penggunaan daya listrik sebesar 0,107 watt. Sedangkan hasil
kapasitas terendah pada perkauan P1 dengan rata-rata 32,67 gram/detik.
Dengan pengunaan daya sebesar 0,56 watt. Dan rata-rata efisiensi
kinerja mesin 93,33%.

Rerata kebutuhan daya listrik dengan waktu kerja mesin tertinggi
diperoleh pada perlakuan P3 yaitu sebanyak 0,107 watt, watt, Sedangkan
rerata kebutuhan daya listrik dengan waktu kerja mesin terendah
diperoleh pada perlakuan P1 yaitu 0,045 watt.

Efisiensi kinerja mesin kinerja mesin terendah diperoleh pada P1

(86.67%) dan efiseinsi tertinggi diperoleh pada P3 (93.33%).
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5.2. Saran

Berdasarkan pembahasan dan simpulan diatas maka dapat disarankan

hal-hal sebagai berikut:

1.

Perluada peneliti selanjutnya untuk penyempurnaan mesin pemeras
minyak kemiri, karena hopper output yang terlalu kecil sehingga
pengeluaran ampas kemiri membutuhkan waktu yang kurang efektif.
Perlu adanya peneliti selanjutnya untuk meneliti kekurangan-kekurangan
lainya pada mesin pemeras minyak kemiri.

Perlu ada peneliti selanjutnya untuk menambahkan beban supaya nilai

efisiensi dapat memenuhi standar yang ditentukan.
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LAMPIRAN



Lampiran 1. Data Awal Penelitian
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Lampiran 2. Data Yang Sudah Di Olah
a. Kapasitas Produksi (Gram/detik)

Perlakuan Ulangan Jumlah Rata-rata
I II 11
P1
31.32 | 3528 | 31.32 97.92 32.64
P2
33.12 | 34.56 | 32.04 99.72 33.24
P3 35.28 | 35.28 34.2 104.76 34.92
99.72 | 105.12 | 97.56 302.4
Grand Total)?
Faktor Koreksi (FK) _ (G o,
(P.U)
_ (302.4)%
9

FK  =10160.64

/7
0.0

Perhitungan Kapasitas Produksi

Rumus Kpt = =Lx3600%

Keterangan : Kp : Kapasitas Produksi

T : Waktu (detik)
> Pl Ul =Kpt=""x3600%
_ 1.000 gr x 3600%

1.140

— 0,87 x 3600%
=31,32gr/detik
U2 =Kpt=""x3600%

_1.000 gr
1.020

=0,98 x 3600%
= 35,28 gr/detik

x 3600%
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P2

P3

U3

U1l

U2

U3

U1l

U2

U3

= Kpt = "2 x3600%

__1.000 gr
1.140

x 3600%

= 0,87 x 3600%
=31,32gr/detik
= Kpt = Z 2 x3600%

__1.500gr
1.620

=0,92 x 3600%
=33,12gr/detik

x 3600%

= Kpt = "2 x3600%

_ 1.500 gr
1.560

= 0,96 x 3600%
= 34,56 gr/detik

x 3600%

= Kpt =~ x3600%

__1.500 gr
1.680

=0,89 x 3600%
= 32,04 gr/detik

x 3600%

= Kpt = Z 2 x3600%

_2.000 gr
2.040

=0,98 x 3600%
= 35,28 gr/detik

x 3600%

= Kpt = "2 x3600%

_2.000 gr
2.040

=0,98 x 3600%
= 35,28 gr/detik

x 3600%

= Kpt = Z 2 x3600%
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_2.000 gr

x 3600%
2.101
=0,95 x 3600%
= 34,2 gr/detik
Tabel Anova
SK DB JK KT Fhiting Ftabel
5% 1%
Perlakuan 2 8.3808 4.1904 1.74 5.14 | 1092
Galat 6 14.4288 2.4048
Total 8 22.8096
. Kebutuhan Daya Listrik (Watt)
Perlakuan Ulangan Jumlah Rata-rata
I II 111
P1
0.0476 | 0.0468 | 0.0406 0.135 0.045
L 0.0663 | 0.07 | 0.066 0.2023 0.068
Y 0.084 | 0.0561 | 0.1794 0.3195 0.107
0.1979 | 0.1729 | 0.286 0.6568
Grand Total)?
Faktor Koreksi (FK) = Tomd Tota®)
(P.U)
_ (0.6568)2
9
FK  =0.047932
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% Perhitungan Daya Listrik
Rumus P=V x1

Keterangan: P : Daya yang di perlukan (Watt)
A% : Voltase (Volt)
I : Arus (Ampere)

> P1 Ul P=VxI
=0.28x0.17
=0.0476 Watt

U2 P=VxI
=0.26x0.18
= 0.0468Watt

U3 P=VxlI
=0.29x0.14
=0.0406 Watt

> P2 Ul P=VxI
=0.39x0.17
=0.0663 Watt

U2 P=VxI
=0.50x0.14
=0.07 Watt

U3 P=VxlI
=0.66x0.10
=0.066 Watt
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> P3 Ul P=VxI
=0.42x0.20
=0.084 Watt

U2 P=VxI
=0.33x0.17
=0.0561 Watt

U3 P=VxlI

=0.46 x 0.39

=0.1794 Watt

Tabel Anova

SK DB JK KT Fhiting

Ftabel

5% 1%

Perlakuan 2| 0.005812 | 0.002906 2.07

5.14 | 1092

Galat 6 0.0084 0.0014

Total 81 0.014212
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C.

Efisiensi Kinerja Mesin

Perlakuan Ulangan Jumlah Rata-rata
I I 11
Pl 90 80 90 260 86.67
P2 86 93 93 272 90.67
P2 90 95 95 280 93.33
266 268 278 812

_ (Grand Total)?
B (P.U)
_ (812)2
9
FK = 73260.44

Faktor Koreksi (FK)

% Perhitungan Efisensi

Power Output
Rumus Ef = x100%
Power Input

_ Power Output

> P1 Ul Ef x100%

Power Input
900

=m X 100%

=0.9 x 100%
Ef =90%

_ Power Output

U2 Ef = x100%

Power Input

=29 100%
1000

=0.8 x 100%
Ef =80%
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> P2

U3

U1l

U2

U3

U1l

Power Output
Ef = —wer Yutput

Power Input
900

=—— x 100%
1000

=0.9 x 100%
Ef =90%
Power Output
Ef = ———
Power Input
1300

=m X 100%

=0.86 x 100%
Ef =86%
Ef = Power Output
Power Input
1400

=m X 100%

=0.93 x 100%
Ef =93%

Power Output
FT = 2 Sto SPHF

Power Input
1400

=0.93 x 100%
Ef =93%

Power Output
Ef = —————

Power Input

= 1599 100%
2000

=0.9 x 100%
Ef =90%

x100%

x100%

x100%

x100%

x100%
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Tabel Anova

U2

U3

_ Power Output

Ef = x100%

Power Input
1900

=—— x 100%
2000

=0.95 x 100%
Ef =95%

_ Power Output

Ef = x100%

Power Input

1900
= m X 100%

=0.95 x 100%
Ef =95%

SK

DB

JK KT

Fhiting

Ftabel

5% 1%

Perlakuan

2| 67.55556

33.77778

1.74

5.14 | 1092

Galat

6 116

19.33333

Total

8| 183.5556
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Lampiran 3. Gambar Biji Kemiri Yang Belum Di Olah
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Lampiran 4. Gambar Proses Pemesan Minyak Kemiri
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Lampiran 5. Gambar HasilPemerasan Minyak Kemiri
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