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BAB V. SIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Simpulan 

Berdasarkan hasil pengamatan,hasil analisis dan pembahasan pada 

ruang lingkup penelitian ini,makan dapat disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas Kinerja mesin terdapat pada Kp1 dengan kecepatan putar 1300 

rpm mengahsilkan kapasitas produksi tertinggi yaitu 1,300 Kg dengan 

membutuhkan daya listrik hanya sebesar 0,027 Watt dan membutuhkan 

waktu sekitar 41,513 detik disetiap pengupasan. 

2. Dalam menghasilkan kupasan kulit buah aren yang baik dengan 

menggunakan mesin pengupas kulit buah aren maka buah aren yang 

dipilih dapat dilihat pada tingkat kemasakannya sehingga hasil produksi 

menjadi meningkat. 

3. Kebutuhan daya listrik pada mesin pengupas kulit buah aren hanya 

membutuhkan daya listrik sebesar 0,027 watt dalam satu kali proses 

pengupasan pada beban 1,5 kg. 

5.2 Saran 

1. Untuk mengoptimalkan kinerja mesin pengupas kulit buah aren ini perlu 

dikembangkan lagi desain mesin pengupas buah aren yang tidak hanya 

dapat mengupas buah aren saja tetapi juga dapat memisahkan secara 

mekanis antara kulit buah aren dengan kolang-kaling. 
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2. Perlu ada penelitian selanjutnya untuk menyempurnakan rangcangan 

mesin pengupas kulit buah aren sehingga diperoleh mesin pengupas yang 

lebih baik. 
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Lampiran 1. Data Hasil Penelitian 

No Kecepatan 

Putaran (Rpm) 

Ulangan  Berat Awal 

(Kg) 

Berat Akhir/ 

Kapasitas 

Produksi (Kg) 

Berat Bahan 

yang tidak 

Terkupas 

(Kg) 

Waktu 

(Detik) 

Daya Listrik 

(Watt) 

Efisiensi (%) 

1 Kp1 1300 

1 1,50 1,30 0,20 41,37 0,03 86,67 

2 1,50 1,30 0,20 38,92 0,02 86,67 

3 1,50 1,30 0,20 44,25 0,03 86,67 

  Rerata 

 

1,50 1,300 0,200 41,51 0,027 86,67 

2 Kp2 1400 

1 1,50 1,20 0,30 44,39 0,03 80 

2 1,50 1,30 0,20 47,99 0,03 86,67 

3 1,50 1,30 0,20 49,29 0,03 86,67 

  Rerata 

 

1,50 1,267 0,233 47,22 0,030 84,45 

3 Kp3 1500 

1 1,50 1,30 0,20 56,42 0,04 86,67 

2 1,50 1,20 0,30 60,8 0,03 80 

3 1,50 1,20 0,30 62,93 0,03 80 

  Rerata 

 

1,50 1,233 0,267 60,05 0,033 82,22 

 

 

 

 



 

41 
 

Lampiran 2. Data Analisis Hasil Penelitian Kapasitas Produksi 

Menggunakan Tabel Anova 

Kapasitas Produksi (Kg) 

Kecepatan 

Putaran 

Mesin 

Ulangan Jumlah Rerata 

U1 U2 U3 

  Kp1 1,3 1,3 1,3 3,9 1,300 

Kp2 1,2 1,3 1,2 3,8 1,267 

Kp3 1,3 1,2 1,2 3,7 1,233 

Jumlah 3,8 3,8 3,8 

   

Tabel Analisis Anova Keragaman Kapasitas Produksi 

SK DB JK KT F hit F tab 

perlakuan 2 0,007 0,003 1,50 5,14 

galat 6 0,013 0,002 

  total 8 0,020 

   Sumber : Diolah Dari Primer 
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Lampiran 3. Data Analisis Hasil Penelitian Daya Listrik Menggunakan Tabel 

Anova 

Kecepatan 

Putaran 

Mesin 

Ulangan Jumlah Rerata 

U1 U2 U3 

  
Kp1 0,03 0,02 0,03 0,08 0,027 

Kp2 0,03 0,03 0,03 0,09 0,030 

Kp3 0,04 0,03 0,03 0,10 0,033 

Jumlah 0,100 0,080 0,090 

   

Tabel Analisis Anova Keragaman Daya Listrik 

SK DB JK KT F hit F tab 

Perlakuan 2 6,667 3,333 1,50 5,14 

Galat 6 1,333 2,222 

  
Total 8 2,000 

   Sumber : Diolah Dari Primer 
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Lampiran 4.Data Analisis Hasil Penelitian Waktu Pengupasan Menggunakan 

tabel Anova 

Kecepatan 

Putaran 

Mesin 

Ulangan Jumlah Rerata 

U1 U2 U3 

  Kp1 41,37 38,92 44,25 124,54 41,51 

Kp2 44,39 47,99 49,29 141,67 47,22 

Kp3 56,42 60,80 62,93 180,15 60,05 

Jumlah 142,18 147,71 156,47 446,36 

  

Tabel Analisis Anova Keragaman Waktu Pengupasan 

SK DB JK KT F hit F tab 

Perlakuan 2 540,7 270,4 33,00 5,14 

Galat 6 49,2 8,2 

  
Total 8 589,9 

    

Tabel Perhitungan Menggunakan SPSS 

waktu_pengupasan   

Tukey 

HSDa 

      

perlakuan N Subset for alpha = 

0.05 

    a b Notasi 

kp1 3 41,5133   A 

kp2 3 47,2233   A 

kp3 3   60,0500 B 

Sig.   0,110 1,000   

 

Perhitungan Uji Lanjut BNJ taraf 5% 

 BNJ = Q ( 2 . 6. 0,05) √
𝐾𝑇𝐺

3
 

 = 4,84   √
8,2

3
 

 = 4,84 x 1,65 

 = 7,986  
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Lampiran 5.Data Analisis Hasil Penelitian Efisiensi Mesin Menggunakan 

tabel Anova 

Kecepatan 

Putaran Mesin 
Ulangan Jumlah Rerata 

U1 U2 U3 

  Kp1 86,667 86,667 86,667 260,000 86,667 

Kp2 80,000 86,667 86,667 253,333 84,444 

Kp3 86,667 80,000 80,000 246,667 82,222 

Jumlah 253,333 253,333 253,333 

   

Tabel Analisis Anova Keragaman Efisiensi Mesin (%) 

SK DB JK KT F hit F tab 

Perlakuan 2 29,62963 14,81481 1,5 5,143253 

Galat 6 59,25926 9,876543 

  
Total 8 88,88889 

   Sumber : Diolah Dari Primer 
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Lampiran 6. Data hasil Perhitungan Matematis Daya Listrik 

1. Daya Listrik 

P = V x I 

Keterangan : 

P  = Daya listrik dengan satuan Watt (W) 

V = Tegangan listrik dengan satuan Volt (V) 

I  =Arus listrik dengan satuan Ampere (A) 

 

a. Perlakuan Kp 1  

P = 0,38 x 0,09 =0,03 

P = 0,35 x 0,03 =0,02 

P = 0,38 x 0,09 =0,03 

 

b. Perlakuan Kp2 

P = 0,38 x 0,09 =0,03 

P = 0,38 x 0,09 =0,03 

P = 0,38 x 0,09 =0,03 

 

c. Perlakuan Kp3 

P = 0,38 x 0,09 =0,04 

P = 0,38 x 0,09 =0,03 

P = 0,38 x 0,09 =0,03 
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Lampiran 7. Data Hasil Perhitungan Matematis Efisiensi 

Ef =   
𝐾𝑎

𝐾𝑡
×100% 

Dimana: 

E1 = Efisiensi mesin 

Ka = Kapasitas pengupasan actual(kg/jam) 

Kt   = Kapasitas pengupasan teoritis (kg/jam) 

a. Perlakuan Kp 1 

  U1  Ef = 
1,3 𝑘𝑔

1,5 𝑘𝑔
𝑥 100% = 86,67% 

U2 Ef = 
1,3 𝑘𝑔

1,5 𝑘𝑔
𝑥 100% = 86,67% 

U3 Ef = 
1,3 𝑘𝑔

1,5 𝑘𝑔
𝑥 100% = 86,67% 

 

b. Perlakuan Kp 2 

  U1 Ef = 
1,2 𝑘𝑔

1,5 𝑘𝑔
𝑥 100% = 80 % 

U2 Ef = 
1,3 𝑘𝑔

1,5 𝑘𝑔
𝑥 100% = 86,67% 

U3 Ef = 
1,3 𝑘𝑔

1,5 𝑘𝑔
𝑥 100% = 86,67% 

 

c. Perlakuan Kp 3 

  U1 Ef = 
1.3 𝑘𝑔

1.5 𝑘𝑔
𝑥 100% = 86,67 % 

U2 Ef = 
1.2 𝑘𝑔

1.5 𝑘𝑔
𝑥 100% = 80 % 

U3 Ef = 
1.2 𝑘𝑔

1.5 𝑘𝑔
𝑥 100% = 80 % 
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Lampiran 8. Gambar Dokumentasi Percobaan Mesin 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

Gambar mata pisau dan Hopper 

 

Gambar Mesin Pengupas kulit buah aren 

Gambar buah aren hasil kupasan 

 

Gambar kolang-kaling 

 

Gambar proses pemasukan bahan kedalam 

mesin 

 

Gambar buah aren yang sudah dimasak 
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