BAB V. SIMPULAN DAN SARAN

5.1. Simpulan

1. Kapasitas kerja alat pemecah kemiri tertinggi di peroleh pada perlakuan
B; dengan hasil produksi rata-rata sebesar 1350 gr/dtk,. Sedangkan hasil
kapasitas terendah pada perlakuan Bs; dengan rata-rata sebesar
1360,66667 gr/dtk

2. Daya listrik tertinggi pada perlakuan Bz sebanyak 0,04276667 watt dan
daya terendah pada perlakuan B, sebanyak 0,01286667 watt

3. Waktu kerja alat yang tertinggi pada perlakuan B; 34.04 dtk dan waktu
kerja alat terendah pada perlakuan B3 26,3633.

4. Efisiensi kerja alat tertinggi diperoleh pada perlakuan B, dengan rata-rata
sebesar 0,67776667% dan efisiensi kerja alat terendah pada perlakuan B,
dengan rata-rata sebesar 0,65%. Variasi beban menggunakan mesin
pemecah kemiri menunjukkan bahwa terdapat tidak berbedah nyata
terhadap kapasitas kerja alat, konsumsi daya listrik, waktu kerja dan

efisiensi kerja alat.
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5.2. Saran
1. Dalam melakukan rancang bangun mesin perlu diperhitungkan dan
konsultasi dengan teknisi yang berpengalaman sehingga alat atau mesin
dapat dikonstruksi sesuai dengan apa yang diinginkan.
2. Perlu ada penelitian selanjutnya untuk menyempurnakan rancangan alat
pemecah kemiri pada roll pemecah sehingga diperoleh alat pemecah

kemiri yang lebih baik.
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Lampiran Kebutuhan Daya Motor Penggerak

ULANGAN

PERLAKUAN Ul U2 U3 TOTAL RATA-
RATA
Bl 0.0087 0.0177 0.0165 | 0.0429 0.0143
B2 0.0085 0.0295 0.0176 | 0.0556 0.01853333
B3 0.1 0.0132 0.0151 | 0.1283 0.04276667
TOTAL 0.1172 0.0604 0.0492 | 0.2268
RATA-RATA 0.039067 | 0.020133 | 0.0164
FK JKT JKP JKG
0.005715 0.0066 0.001416 0.005185
f hitung | f tabel

Sumber K Jk Db Kt 5%
Perlakuan 0.001416 2 0.000708 0.89036 |9.28
Galak 0.005185 6 0.000864
Total 0.0066 8
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Lampiran Waktu Kerja Alat

ULANGAN
PERLAKUAN Ul U2 U3 TOTAL RATA-RATA
B1 19.39 25.7 34 79.09 26.36333333
B2 23.7 28.44 39.08 |91.22 30.40666667
B3 30.8 30.32 41 102.12 34.04
TOTAL
RATA-RATA
FK JKT JKP JKG
8246.456 392.7184 88.48087 304.2375

f hitung f table

Sumber K Jk Db Kt 5%
Perlakuan 88.48087 2 44.24043 0.872485 | 9.28
Galak 304.2375 6 50.70626
Total 392.7184 8
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Lampiran Efesiensi Kerja Alat

ULANGAN
PERLAKUAN Ul U2 U3 TOTAL RATA-
RATA
Bl 0.6 0.625 0.7333 | 1.9583 0.65276667
B2 0.65 0.71 0.6167 | 1.9767 0.6589
B3 0.7 0.7 0.6333 | 2.0333 0.67776667
TOTAL 1.95 2.035 1.9833 |5.9683
RATA-RATA 0.65 0.678333 | 0.6611
FK JKT JKP JKG
3,95784499 0,01849668 7,8367161 7,8182194
f hitung | f table
Sumber K Jk Db Kt 5%
Perlakuan 7,8367161 2 3,918358 3 9.28
Galak 7,8367161 6 1,306119
Total 0,01849668 |8
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Lampiran Kapasitas Kerja Alat

ULANGAN
PERLAKUAN Ul U2 U3 TOTAL RATA-
RATA
Bl 600 1250 2200 4050 1350
B2 700 1400 1900 4000 1333.33333
B3 650 1420 1850 3920 1306.66667
TOTAL 1950 4070 5950 11970
RATA-RATA 650 1356.6667 | 1983.333
FK JKT JKP JKG
15920100 2763800 2866.66667 2760933.33
f hitung f tabel
Sumber K Jk Db Kt 5%
Perlakuan 2866.66667 | 2 1433.333 | 0.00311489 | 9.28
Galak 2760933.33 |6 460155.6
Total 2763800 8
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Desain alat/ mesin pemecah kulit kemiri

Desain alat pemecah kulit kemiri sistem rotary 450 rpm
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Lampiran bahan kemiri

Kemiri ukuran besar
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Lampiran hasil pemecahan kemiri

Kemiri ukuran sedang

Kemiri ukuran besar
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