BAB V
PEMBAHASAN
5.1. Waktu Edar Alat Gali Muat

Penambangan merupakan kegitan penggalian bahan tambang,
yang akan diolah dan dipasarkan, pembongkaran (loosening), pemuatan
(loading), pengangkutan (hauling) merupakan dari kegitan penambangan.
Dalam proses kegiatan pembongakaran dan pengangkutan di PT rangga Eka
Pratama menggunakan alat gali muat yaitu excavator backhoe Kabelco
SK200 dan alat angkut menggunakan dump truck Toyota Dyna 130 HT.

Waktu edar alat gali muat Excavator Backhoe Kabelco SK200
dengan menggunakan alat ukur stopwatch. Dalam proses penggalian
material dapat diperkecil waktu penggaliannya namun dengan keadaan
material batuan yang keras sehingga dilakukan proses penggalian yang
memakan waktu 0,09 menit, waktu ayunan bucket bermuatan material 0,06
menit, waktu penumpahan material 0,05 menit, waktu ayunan bucket
kosong 0,06 menit, proses ayunan bucket kosong dapat diperkecil lagi
namun pada kenyataannya untuk pengambilan material yang memerlukan
swing yang jauh sehinga lama dalam peroses penggaliannya, maka waktu
edar alat gali-muat yang didapat adalah 0,26 menit.

Jadi hasil yang diperoleh untuk waktu edar alat gali muat
(Excavator tipe Kabelco SK200) dalam sekali pemuatan adalah 0,26 menit
sedangkan mengisi 1 alat angkut agar terisi penuh membutuhkan 4 bucket
sehinga diperlukan waktu 1,04 menit

5.2. Waktu Edar Alat Angkut

Waktu edar alat angkut Dump Truck tipe Toyota Dyna 130 HT
dengan menggunakan alat ukur stopwatch. Dalam proses waktu mengatur
posisi terdapat hambatan seperti tidak ratanya jalan, jalan yang berlubang
membuat operator dump truck lama dalam mengatur posisi untuk dimuat
kembali dengan waktu 0,64 menit, hal ini pun dapat ditangani dengan
meratakan jalan yang berlubang sehingga dapat memperkecil waktu
mengatur posisi dimuat kembali, waktu di isi muatan 1,09 menit. Jalan

tambang yang tidak rata atau berlubang dan sempitnya jalan tambang yang
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5.3

5.4.

membuat alat angkut berpapasan sehingga salah satu alat angkut harus diam
untuk menunggu alat angkut lain lewat sehingga banyak memakan waktu
adapun waktu mengangkut muatan 1,35 menit, waktu mengan gkut muatan
ini dapat diperkecil dengan meperbaiki jalan yang berlubang dan
memperlebar jalan agar alat angkut tidak berpapasan. Proses mengatur
posisi dengan ruang gerak yang sempit sehingga operator alat angkut hati-
hati dalam mengatur posisi adapun waktu mengatur posisi 1,38, waktu
menumpahkan material 0,74 menit, waktu kembali kosong 1,46 menit dapat
dikurangi dengan memperlebar jalan angkut agar tidak berpapasan dengan
alat angkut lain, waktu menunggu untuk dimuat 0,94 menit.

Jadi hasil yang diperoleh untuk waktu edar alat angkut (Dump

Truck tipe Toyota Dyna 130 HT), dari lokasi penambangan menuju tempat
penyimpanan sementara (stok pile) atau tempat pengolahan adalah 7,6
menit.

Faktor Keserasian Kerja Alat (Match Factor)

Dalam penentuan faktor keserasian kerja alat gali muat dan alat
angkut, maka telah digunakan persamaan untuk menghitung keserasian kerja
alat gali muat (Excavator) dan alat angkut (Dump Truck), dalam prakteknya
dalam memenuhi kebutuhan dari permintaan dapat dipenuhi namun dari
factor keserasian alat pada perusahan tersebut masih belum tercapai. jumlah
alat angkut yang digunakan adalah 8 unit dengan waktu edar alat angkut
adalah 7,6 menit, dan jumlah alat gali muat (Excavator) adalah 1 unit dengan
waktu edar alat gali-muat adalah 0,26 menit, maka faktor keserasian (match
factor) yang didapatkan adalah 1,094.

Dari hasil pengolahan perhitungan match factor dapat dinyatakan,
nilai dari faktor keserasian alat gali muat dan alat angkut adalah MF > 1,
artinya alat gali muat bekerja 100%, sedangkan alat angkut bekerja kurang
dari 100%, sehingga terdapat waktu tunggu bagi alat angkut.

Produktivitas PT. Rangga Eka Pratama

PT. Rangga Eka Pratama mempunyai target produksi sebesar
20.000 ton untuk setiap bulannya atau 666,6 ton/hari atau 83,3 ton/jam
dengan rencana produksi 8 jam Kkerja/hari tanpa ada hari libur namun
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kenyataannya tidak dapat mencapai target produksi. Produksi yang dihasilkan
hanya 16.589 ton/bulan atau 552,9 ton/hari atau 69,11 ton/jam dengan waktu
efektif rata-rata produksi 6,4 jam/hari. Hal ini disebabkan karena adanya
hambatan yang sering terjadi seperti kerusakan alat, dan lain sebagainya.

Jam kerja bulanan tidak mencapai target yaitu sebesar 240
jam/bulan, namun kenyataannya rata-rata 192,3 jam/bulan. Hal ini
disebabakan karena adanya kerusakan alat gali muat serta alat angkut dan lain
sebagainya. Hubungan antara jam kerja efektif dan hasil produksi saling
berkaitan, karena jika jam kerja produksi tidak maksimal yaitu 8 jam
kerja/hari maka hasil produksi tidak akan mencapai target.

Target produksi per hari tidak mencapai target yaitu 666,6
ton/hari namun kenyataannya hanya 552,9 ton/hari. Hal ini disebabakan
karena kurangnya pengawasan dari foreman sehingga terjadinya hal-hal yang
tidak diinginkan seperti waktu istirahat yang terlalu lama, keperluan operator,

terlambat masuk kerja, dan berhenti bekerja lebih awal.
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BAB VI
KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

Dari hasil Praktek Kerja Lapangan (PKL) di PT. Rangga Eka

Pratama Desa Rasa Bou, Kecamatan Huu, Kabupaten Dompu, dapat

disimpulkan :

1.

6.2. Saran

Waktu edar alat gali muat (Excavator tipe Kabelco SK200) pada
bulan Februari s/d Maret, rata-rata 1 kali menumpahkan isi bucket
membutuhkan waktu 0,26 menit sedangkan pengisian 1 alat angkut
membutuhkan 4 bucket agar terisi penuh, sehingga waktu yang
dibutuhkan untuk mengisi 1 alat angkut adalah 1,04 menit.
Sedangkan waktu edar alat angkut (Dump Truck tipe Toyota Dyna
130 HT), pada bulan Februari s/d Maret rata-rata 7,6 menit.

Hasil dari faktor keserasian alat gali muat dan alat angkut adalah
1,094, artinya alat gali muat bekerja 100%, sedangkan alat angkut
bekerja kurang dari 100%, sehingga terdapat waktu tunggu yang
tidak begitu lama atau waktu tunggu tergolong ideal bagi alat angkut.
Berdasarkan waktu edar dari alat gali muat dan alat angkut, dengan
waktu kerja yang tesedia 8 jam/hari didapatkan rata-rata waktu kerja
efektif untuk alat gali muat (excavator) alat angkut (dump truck)
yaitu 6,4 jam atau sebesar 80%.

PT. Rangga Eka Pratama belum mencapai target produksi sebesar
20.000 ton untuk setiap bulannya atau 666,6 ton/hari atau 83,3
ton/jam dengan rencana produksi 8 jam kerja/hari tanpa ada hari
libur namun kenyataannya tidak dapat mencapai target produksi.
Sedangkan produksi yang dihasilkan hanya 16.589 ton/bulan atau
552,9 ton/hari atau 69,11 ton/jam dengan waktu efektif rata-rata
produksi 6,4 jam/hari. Hal ini disebabkan karena adanya hambatan

yang sering terjadi seperti kerusakan alat, dan lain sebagainya.

Adapun saran untuk PT. Rangga Eka Pratama, agar dapat memproduksi

sesuai dengan perencanaan produksi setiap bulan yaitu sebagai berikut.
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1. Perlu adanya pengawasan ketat terhadap karyawan sehingga
meningkatkan efesisiensi jam kerja..

2. Perawatan alat muat dan alat angkut agar harus lebih diutamakan agar
meminimalisir terjadinya hambatan saat jam kerja.

3. Sebelum aktivitas kerja dimulai, usahakan untuk mengecek baik itu alat
angkut maupun alat gali muat, agar tidak terjadinya kemacetan pada

saat jam kerja berlangsung.
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LAMPIRAN 1
PERATURAN JAM KERJA PT. RANGGA EKA PRATAMA
Dalam pengaturan kerja telah menetapkan waktu kerja mulai
dari hari senin s/d hari minggu dengan waktu kerja setiap hari selama 8
jam Adapun pembagian waktu kerja PT. Rangga Eka Pratama yaitu :

Tabel Jadwal Kerja

) ] Waktu
Hati Jam Kerja Keterangan )
(Jam)
08:00-11:40 Waktu Kerja 4
Senin - Minggu 11:40-13:00 Istirahat 1
13:00-16:40 Waktu Kerja 4
Total Jam Kerja /Hari 8

46




LAMPIRAN 2
DATA CYCLE TIME ALAT GALI MUAT PT. RANGGA EKA PRATAMA

Hari Am (menit) Bm (menit) Cm (menit) Dm (menit)

0,06 0,06 0,04 0,05

0,06 0,08 0,04 0,07

1 0,08 0,08 0,04 0,04
0,07 0,06 0,05 0,06

0,10 0,05 0,05 0,06

rata-rata 0,07 0,07 0,04 0,06
0,10 0,05 0,03 0,04

0,12 0,06 0,05 0,05

2 0,10 0,04 0,04 0,05
0,06 0,05 0,04 0,04

0,08 0,06 0,05 0,05

rata-rata 0,09 0,05 0,04 0,05
0,10 0,06 0,04 0,07

0,11 0,05 0,04 0,05

3 0,10 0,06 0,05 0,06
0,13 0,06 0,05 0,05

0,13 0,05 0,05 0,07

rata-rata 0,11 0,06 0,05 0,06
0,10 0,07 0,04 0,07

0,12 0,06 0,04 0,06

4 0,11 0,08 0,05 0,07
0,09 0,05 0,04 0,06

0,11 0,05 0,04 0,05

rata-rata 0,11 0,06 0,04 0,06
0,09 0,04 0,04 0,06

0,08 0,04 0,04 0,04

5 0,11 0,04 0,04 0,08
0,12 0,05 0,05 0,06

0,10 0,05 0,05 0,06

rata-rata 0,10 0,04 0,04 0,06
0,11 0,05 0,03 0,05

0,10 0,05 0,05 0,07

6 0,12 0,08 0,04 0,08
0,08 0,09 0,05 0,06

0,08 0,06 0,04 0,08

rata-rata 0,10 0,07 0,04 0,07
0,09 0,06 0,04 0,06

7 0,11 0,06 0,05 0,06
0,11 0,06 0,04 0,07
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0,11 0,07 0,05 0,05

0,08 0,06 0,03 0,05

rata-rata 0,10 0,06 0,04 0,06
0,10 0,05 0,03 0,07

0,11 0,06 0,04 0,06

8 0,11 0,06 0,05 0,07
0,11 0,05 0,06 0,05

0,10 0,06 0,07 0,08

rata-rata 0,11 0,06 0,05 0,07
0,12 0,05 0,04 0,05

0,11 0,06 0,04 0,06

9 0,09 0,06 0,05 0,06
0,09 0,06 0,05 0,07

0,10 0,05 0,05 0,04

rata-rata 0,10 0,06 0,05 0,06
0,09 0,07 0,06 0,07

0,11 0,06 0,06 0,07

10 0,10 0,06 0,05 0,07
0,10 0,05 0,04 0,06

0,09 0,05 0,04 0,05

rata-rata 0,10 0,06 0,05 0,06
0,10 0,07 0,05 0,05

0,10 0,06 0,05 0,07

11 0,08 0,06 0,04 0,08
0,10 0,06 0,05 0,08

0,11 0,06 0,04 0,05

rata-rata 0,10 0,06 0,05 0,07
0,08 0,06 0,04 0,04

0,08 0,05 0,06 0,11

12 0,09 0,05 0,05 0,05
0,10 0,05 0,05 0,04

0,09 0,06 0,04 0,08

rata-rata 0,09 0,05 0,05 0,06
0,05 0,06 0,06 0,05

0,06 0,04 0,04 0,04

13 0,08 0,05 0,04 0,05
0,10 0,05 0,06 0,07

0,10 0,07 0,04 0,05

rata-rata 0,08 0,05 0,05 0,05
0,09 0,06 0,04 0,04

14 0,10 0,06 0,04 0,04
0,07 0,05 0,04 0,06

0,11 0,06 0,04 0,05

48




0,11 0,10 0,04 0,05

rata-rata 0,10 0,07 0,04 0,05
0,09 0,05 0,04 0,03

0,07 0,05 0,04 0,04

15 0,06 0,05 0,05 0,07
0,09 0,06 0,04 0,04

0,09 0,05 0,03 0,04

rata-rata 0,08 0,05 0,04 0,04
0,12 0,05 0,03 0,04

0,06 0,06 0,05 0,05

16 0,12 0,10 0,04 0,06
0,10 0,07 0,05 0,04

0,09 0,06 0,06 0,05

Rata-rata 0,10 0,07 0,05 0,05
0,13 0,06 0,06 0,06

0,09 0,07 0,04 0,05

17 0,09 0,06 0,06 0,07
0,08 0,07 0,04 0,07

0,09 0,06 0,04 0,09

rata-rata 0,10 0,06 0,05 0,07
0,09 0,07 0,04 0,04

0,09 0,07 0,04 0,07

18 0,12 0,08 0,04 0,06
0,12 0,03 0,04 0,04

0,08 0,06 0,04 0,05

rata-rata 0,10 0,06 0,04 0,05
0,10 0,05 0,05 0,05

0,10 0,06 0,04 0,06

19 0,10 0,06 0,04 0,05
0,09 0,06 0,03 0,05

0,09 0,04 0,06 0,08

rata-rata 0,10 0,05 0,04 0,06
0,08 0,04 0,05 0,06

0,09 0,05 0,04 0,09

20 0,08 0,07 0,05 0,06
0,08 0,07 0,04 0,06

0,08 0,07 0,04 0,07

rata-rata 0,08 0,06 0,04 0,07
0,08 0,07 0,04 0,09

0,08 0,08 0,05 0,07

21 0,07 0,08 0,04 0,07
0,10 0,08 0,06 0,10

0,09 0,05 0,04 0,07
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rata-rata 0,08 0,07 0,05 0,08
0,07 0,07 0,04 0,08

0,09 0,07 0,05 0,05

22 0,09 0,08 0,04 0,06
0,07 0,07 0,06 0,11

0,07 0,03 0,07 0,11

rata-rata 0,08 0,06 0,05 0,08
0,09 0,04 0,09 0,07

0,08 0,06 0,04 0,07

23 0,08 0,08 0,03 0,04
0,09 0,04 0,10 0,05

0,08 0,07 0,05 0,05

rata-rata 0,08 0,06 0,06 0,06
0,11 0,09 0,06 0,11

0,10 0,09 0,07 0,10

24 0,10 0,04 0,07 0,11
0,08 0,03 0,08 0,09

0,08 0,04 0,07 0,10

rata-rata 0,09 0,06 0,07 0,10
0,06 0,06 0,07 0,07

0,07 0,04 0,09 0,07

25 0,06 0,06 0,09 0,08
0,07 0,04 0,07 0,07

0,06 0,04 0,07 0,03

rata-rata 0,06 0,05 0,08 0,06
0,03 0,06 0,06 0,10

0,05 0,04 0,04 0,12

26 0,04 0,05 0,04 0,10
0,05 0,05 0,06 0,06

0,06 0,07 0,04 0,08

rata-rata 0,05 0,05 0,05 0,09
0,05 0,07 0,06 0,04

0,05 0,07 0,06 0,04

27 0,05 0,08 0,05 0,04
0,06 0,07 0,06 0,04

0,05 0,03 0,10 0,04

rata-rata 0,05 0,06 0,07 0,04
0,06 0,04 0,11 0,09

0,06 0,05 0,10 0,09

28 0,06 0,04 0,10 0,04
0,07 0,05 0,08 0,03

0,06 0,03 0,08 0,04

rata-rata 0,06 0,04 0,09 0,06
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0,04 0,05 0,08 0,10

0,04 0,07 0,05 0,12

29 0,04 0,04 0,06 0,10
0,05 0,06 0,11 0,06

0,05 0,06 0,11 0,08

rata-rata 0,04 0,06 0,08 0,09
0,06 0,06 0,10 0,12

0,04 0,04 0,10 0,06

30 0,05 0,04 0,10 0,12
0,05 0,06 0,09 0,10

0,07 0,04 0,09 0,09

rata-rata 0,05 0,05 0,10 0,10

Keterangan:

CTm  : Total waktu edar gali muat

Am : Waktu untuk penggalian material
Bm : Waktu ayunan bermuatan

Cm : Waktu untuk menumpahkan muatan
Dm : Waktu ayunan kosong

Dengan:

Am : 0,09 menit

Bm : 0,06 menit

Cm : 0,05 menit

Dm : 0,06 menit

Maka:

CTm=Am+ Bm+ Cm+ Dm
CTm=0,09+0,06+ 0,05+ 0,06
CTm = 0,26 menit
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LAMPIRAN 3
DATA CYCLE TIME ALAT ANGKUT PT. RANGGA EKA PRATAMA

AEIL (mAe?ﬂt) (mlizit) SaEmy | 1R (s, (mizit) (mlz?ﬂt) (mcgﬁit)
0,68 1,02 5,53 0,33 1,20 5,22 0,65
0,68 1,08 5,40 0,38 1,22 5,26 0,81
1 0,62 0,90 4,29 0,31 0,90 413 0,90
0,62 0,96 5,12 0,32 0,03 4,12 0,75
0,65 1,20 5,07 0,32 0,82 4,15 0,66
rf‘;; 0,65 1,03 5,08 0,33 1,01 4,58 0,75
0,44 0,68 1,12 5,20 0,69 1,08 0,44
0,51 0,65 0,99 4,98 0,78 0,96 0,44
2 0,44 0,68 0,08 5,11 1,10 0,99 0,56
0,55 0,67 1,10 5,10 1,10 1,10 0,75
0,55 0,63 0,11 4,88 0,08 1,34 0,54
rf‘;; 0,50 0,66 0,86 5,05 0,93 1,09 0,55
0,27 1,16 5,05 0,33 0,30 4,50 0,55
0,44 0,92 5,05 0,33 0,24 4,38 1,53
3 0,48 0,08 5,08 0,33 0,24 4,28 0,73
0,44 0,70 5,00 0,34 0,24 4,30 0,37
0,41 1,06 4,59 0,32 0,30 4,11 0,55
rata- | g 49 0,96 4,95 0,33 0,26 431 0,75
rata
0,90 1,08 0,65 1,02 0,65 1,02 0,44
0,93 0,96 0,68 1,08 0,68 1,08 0,51
4 0,82 0,99 0,60 0,90 0,67 0,99 0,27
1,10 0,93 0,78 0,56 0,56 0,98 0,44
1,10 0,82 1,10 0,75 0,75 0,92 0,34
rf‘;; 0,97 0,96 0,78 0,86 0,66 1,00 0,40
1,16 0,33 0,96 0,68 0,90 0,38 0,81
0,92 0,34 0,97 0,62 1,00 0,38 0,70
5 0,99 0,32 1,08 0,62 1,12 0,40 0,78
1,10 0,37 0,99 0,93 0,03 0,39 0,75
1,34 0,48 0,08 0,82 0,03 0,35 0,90
rata- |9 49 0,37 1,00 0,73 0,98 0,38 0,79
rata
0,45 1,08 1,20 0,69 0,96 0,49 0,43
0,55 0,90 1,22 0,78 0,96 0,49 0,38
6 0,49 0,96 0,90 0,56 0,79 0,60 0,37
0,51 1,02 1,10 0,75 0,85 0,60 0,43
0,56 1,08 0,08 0,75 0,88 0,55 0,40
rata- | 51 1,01 1,08 0,71 0,89 0,55 0,40
rata
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0,08 0,51 0,99 0,54 0,99 0,44 1,20
0,92 0,27 0,08 0,49 1,23 0,51 1,22

7 0,85 0,44 0,89 0,53 1,20 0,37 0,90
0,80 0,36 0,80 0,53 0,98 0,44 0,01

0,80 0,35 0,82 0,57 0,90 0,34 0,08

rr"";; 0,87 0,39 0,90 0,53 1,06 0,42 1,04
0,45 0,90 1,22 1,08 0,45 1,20 0,69

0,43 1,00 1,22 1,12 0,35 1,22 0,68

8 0,44 1,12 0,90 0,08 0,49 0,96 0,56
0,56 0,97 0,08 1,02 0,41 1,10 0,75

0,50 0,03 0,82 1,08 0,36 0,08 0,75

rf:g 0,48 0,98 1,03 1,06 0,41 1,09 0,69
0,01 1,02 0,27 0,30 0,87 2,52 0,51

0,87 1,08 0,34 0,24 0,98 1,98 0,37

9 0,86 0,90 0,48 0,34 0,90 2,10 0,44
0,90 0,96 0,44 0,24 1,10 1,32 0,36

0,92 1,20 0,41 0,32 0,90 1,88 0,35

rf‘;; 0,89 1,03 0,39 0,29 0,95 1,96 0,41
0,35 0,96 1,72 5,12 0,75 0,58 0,52

0,33 0,97 1,22 5,24 0,81 0,57 0,61

10 0,36 1,08 1,30 4,13 0,90 0,76 0,61
0,34 1,09 1,40 4,12 0,75 0,65 0,66

0,33 0,08 1,28 4,15 0,76 0,58 0,62

rf‘;; 0,34 1,02 1,38 4,55 0,79 0,63 0,60
0,45 0,87 1,07 1,09 0,43 4,18 0,45

0,51 0,89 0,89 1,11 0,38 4,07 0,33

11 0,52 0,87 0,92 1,08 0,41 4,32 0,36
0,46 0,77 0,70 0,82 0,32 4,41 0,38

0,39 0,69 0,69 1,97 0,40 4,25 0,33

rf‘;g 0,47 0,82 0,85 1,21 0,39 4,25 0,37
0,54 0,58 0,81 0,48 0,81 1,02 0,95

0,50 0,68 0,67 0,68 0,87 1,08 0,97

12 0,53 0,54 0,88 0,76 0,86 0,08 1,25
0,50 0,49 0,75 0,62 0,90 0,96 0,08

0,51 0,35 0,90 0,58 0,92 1,20 0,97

rf‘;g 0,52 0,53 0,80 0,62 0,87 1,05 1,02
0,47 0,88 1,12 4,53 1,33 0,44 0,08

0,45 0,68 1,08 5,40 1,38 0,51 1,15

13 0,44 0,02 0,90 4,29 1,31 0,44 0,88
0,43 0,72 0,96 4,12 0,92 0,55 1,07
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0,50 0,65 1,25 5,07 0,93 0,55 0,63
rf‘;g 0,46 0,77 1,06 4,68 1,17 0,50 0,94
0,95 2,16 3,05 0,37 0,30 2,50 0,55

0,87 1,92 3,05 0,33 0,24 2,38 1,03

14 115 1,98 2,98 0,43 0,25 3,28 0,73
0,98 1,70 3,00 0,34 0,26 2,30 0,37

0,97 2,06 2,59 0,32 0,30 3,11 0,55

rf‘;g 0,98 1,96 2,03 0,36 0,27 2,71 0,65
0,69 0,98 1,08 1,09 0,65 0,33 0,64

0,78 0,79 1,09 133 0,58 0,53 0,54

15 1,10 0,69 1,01 1,20 0,58 0,45 0,65
0,98 0,80 0,98 0,98 0,79 0,56 0,71

0,98 0,80 0,90 0,80 0,60 0,44 0,56

rf‘;; 0,01 0,81 1,01 1,08 0,64 0,46 0,62
0,40 1,16 4,45 133 0,30 1,15 0,55

0,43 0,92 5,05 153 0,24 1,38 1,53

16 0,39 0,98 4,08 1,32 0,25 1,28 0,73
0,41 0,92 5,00 1,04 0,24 1,30 0,97

0,45 1,06 4,59 132 0,30 0,99 0,55

rf‘;; 0,42 1,01 4,63 1,31 0,27 1,22 0,87
0,65 2,20 0,99 1,08 0,48 1,55 2,66

0,81 1,98 0,98 0,96 0,44 1,65 2,62

17 0,90 2,11 1,10 0,99 0,44 1,70 2,89
1,01 2,10 1.10 121 0,49 1,60 2,85

0,90 1,88 0,98 1,34 0,44 0,60 2,65

rf‘;; 0,85 2,05 1,03 1,12 0,46 1,42 273
0,49 0,51 0,57 2,38 0,67 0,87 2,09

0,60 0,39 0,59 237 0,79 0,99 111

18 0,60 0,44 0,66 2,55 0,87 0,69 1,98
0,60 0,36 0,65 3,15 0,97 0,70 0,98

0,55 0,35 0,60 3,5 0,69 0,89 1,93

rr"";; 0,57 0,41 0,61 2,74 0,80 0,83 1,62
0,96 0,55 0,66 2,02 178 1,01 133

0,96 0,65 0,62 1,88 1,68 1,08 1,40

19 0,80 0,70 0,79 2,10 1,02 0,99 1,29
0,85 0,76 0,68 1,10 0,92 0,96 112

0,88 0,56 0,65 176 0,98 1,05 1,07

rr"";; 0,89 0,64 0,68 1,77 1,28 1,02 1,24
20 0,43 0,45 0,95 1,02 1,08 2,45 131
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0,38 0,43 1,00 1,22 1,12 2,35 1,27
0,40 0,64 1,12 0,90 0,08 1,49 1,44

0,43 0,56 0,08 0,08 1,04 1,41 1,36

0,40 0,45 0,93 0,82 1,08 1,36 1,25

rf‘;; 0,41 0,51 1,00 0,99 1,06 1,81 1,33
0,45 0,37 1,52 0,80 0,33 1,09 0,77

0,44 0,37 1,61 0,95 0,38 1,09 0,79

21 0,50 0,46 1,50 0,95 0,41 1,10 0,85
0,45 0,45 1,66 0,86 0,50 0,08 0,77

0,46 0,58 1,62 0,79 0,49 0,97 0,68

rf‘;g 0,46 0,45 1,58 0,87 0,42 1,05 0,77
0,87 2,52 0,43 1,96 0,68 0,90 0,95

0,88 1,98 0,48 1,97 0,72 1,00 0,84

22 0,90 2,10 0,42 1,08 0,72 1,12 0,80
1,10 1,32 0,47 1,99 0,03 0,08 0,75

0,90 1,88 0,59 1,08 0,82 0,93 0,76

rf‘;; 0,93 1,96 0,48 1,80 0,77 0,99 0,82
0,38 0,41 0,54 0,58 0,81 0,48 0,71

0,38 0,47 0,50 0,68 0,77 0,68 0,87

23 0,40 0,44 0,53 0,54 0,88 0,76 0,86
0,39 0,56 0,50 0,49 0,75 0,62 0,72

0,37 0,55 0,51 0,45 0,90 0,58 0,92

rf‘;; 0,38 0,49 0,52 0,55 0,82 0,62 0,82
0,55 0,66 2,02 0,78 1,32 4,53 1,42

0,65 0,62 1,98 0,68 1,28 4,40 1,08

24 0,70 0,89 2,10 0,82 0,99 4,29 1,45
0,60 0,85 1,10 0,72 0,96 412 1,10

0,60 0,65 1,88 0,65 1,25 4,07 0,98

rf‘;g 0,62 0,73 1,82 0,73 1,16 4,28 1,21
1,02 0,90 0,66 0,67 0,72 0,66 2,08

1,08 0,92 0,62 0,57 0,61 0,65 2,37

25 1,10 0,87 0,59 0,66 0,50 0,65 2,12
1,10 0,86 0,55 0,65 0,66 0,74 2,01

0,08 0,90 0,65 0,68 0,69 0,59 2,25

rr"";g 1,06 0,89 0,61 0,65 0,64 0,66 2,17
0,33 4,38 0,53 0,41 0,53 2,38 0,96

0,38 4,27 0,43 0,27 0,72 2,37 0,97

26 0,31 4,32 0,46 0,44 0,61 2,50 0,95
0,32 4,41 0,65 0,36 0,50 3,01 0,86

0,40 4,25 0,54 0,35 0,59 2,25 0,83
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I 0,35 4,33 0,52 0,37 0,59 2,50 0,91
rata
0,53 0,51 0,57 3,38 0,67 0,87 2,09
0,43 0,37 0,59 3,37 0,79 0,69 1,11
27 0,44 0,44 0,66 3,55 0,87 0,69 1,98
0,55 0,36 0,65 4,15 0,77 0,70 0,82
0,44 0,35 0,58 4,25 0,69 0,69 1,97
rata- |49 0,41 0,61 3,74 0,76 0,73 1,59
rata
0,57 0,52 0,60 0,53 1,09 0,77 1,09
0,57 0,61 0,65 0,58 1,09 0,79 1,11
28 0,66 0,50 0,65 0,61 1,10 0,65 0,98
0,65 0,66 0,54 0,50 0,98 0,77 0,92
0,58 0,62 0,59 0,69 0,97 0,69 0,97
BEE g 0,58 0,61 0,58 1,05 0,73 1,01
rata
0,53 4,38 0,96 0,90 0,38 0,81 0,38
0,52 4,37 0,97 1,00 0,38 0,70 0,68
29 0,61 4,50 0,95 1,12 0,40 0,88 0,66
0,50 4,41 0,80 0,93 0,39 0,75 0,62
0,49 4,25 0,80 0,93 0,35 0,90 0,58
IR 0,53 4,38 0,90 0,98 0,38 0,81 0,58
rata
0,77 0,68 1,09 0,99 0,50 0,33 0,44
0,79 0,69 1,09 1,23 0,58 0,33 0,44
30 0,77 0,69 1,11 1,20 0,58 0,45 0,65
0,77 0,80 0,98 0,98 0,49 0,56 0,71
0,69 0,80 0,90 0,80 0,60 0,44 0,56
D 0,73 1,03 1,04 0,55 0,42 0,56
rata
Keterangan:
CTa : Total waktu edar alat angkut
Aa : Waktu mengatur posisi untuk dimuat kembali
Ba : Waktu di isi muatan
Ca : Waktu mengangkut muatan
Da : Waktu mengatur posisi
Ea : Waktu menumpahkan muatan
Fa : Waktu kembali kosong
Ga : Waktu menunggu untuk dimuat
Dengan:
Aa=0,64
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Ba=1,09

Ca=1,35

Da=1,38

Ea=0,74

Fa=1,46

Ga=0,94

Maka:
CTa =Aa+ Ba+ Ca+ Da+ Ea+ Fa+ Ga
CTa=0,64+1,09+1,35+1,38+0,74+ 1,46 + 0,94

CTa =7,6 menit
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LAMPIRAN 4

DATA WAKTU KERJA EFEKTIF PT. RANGGA EKA PRATAMA

WE Efisiensi isiensi
WE Efisiensi
No | Exavar | PUMP | W Excavator Dump Hambatan yang
TRUCK dialami
OR (Jam) (Jam) Truck (%)
(Jam) (%)
1 7,10 7,10 8 89% goge | 1€lat masuk awal
’ ‘ shift operator alat
2 6,35 6,35 8 79% 799 | Telat masuk awal
’ ’ shift operator alat
3 7 7 8 88% 81% Telat masuk awal
shift operator alat
4 8 8 8 100% 100% -
5 8 8 8 100% 100% -
6 8 8 8 100% 100% -
7 8 8 8 100% 100% -
Perbaikan alat
8 4 4 8 50% 50% yang rusak pada
excavator
Pengisian ~ bahan
9 795 795 8 91% 91% bakar  excavator
’ ’ dan pembuatan
jalan tambang baru
10 7 7 8 88% 88% Te_lat masuk awal
shift operator alat
Telat masuk
11 6,09 6,09 8 76% 75% selepas istirahat
(dumpt truck)
12 6,18 6,18 8 7% 7506 | L glenan  bakar
dumpt truck
Perbaikan alat
13 2,15 2,15 8 27% 2z | 729 . rusak
dibagian
pengolahan
Perbaikan alat
14 3,00 3,00 8 39% 300 | YaNd rusak
dibagian
pengolahan
Pengisian  bahan
15 6,50 6,50 8 81% g1y, | bakar  excavator
dan pembuatan
jalan tambang baru
Perbaikan alat
16 4,07 4,07 8 51% 516 | YaN9 rusak
dibagian
pengolahan
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Perbaikan alat
17 5,30 5,30 8 66% 66% | VA9 rusak
dibagian
pengolahan
18 6,45 6,45 8 81% 819 | lelat masuk awal
shift operator alat
19 6,35 5,35 8 750 6795 | 'S bahan - bakar
dumpt truck
20 7 7 8 88% 88% Te_Iat masuk awal
shift operator alat
Telat masuk
21 7 7 8 88% 79% selepas istirahat
(dumpt truck)
Pengisian  bahan
0, 0,
22 ! 7 = & pRse bakar dumpt truck
23 8 8 8 100% 100% -
24 8 8 8 100% 100% -
25 8 8 8 100% 100% -
26 555 555 8 69% 69% Terjadi kerusakan
’ ’ pada alat excavator
Pengisian  bahan
0, 0,
2z 4 g 8 0% oy bakar dumpt truck
28 6,55 6,55 8 82% aafl | Kerusakap | alat
pengolahan batuan
Kerusakan alat
0, 0,
29 4,05 4,05 8 51% 51% pengolahan batuan
30 7,20 7,20 8 90% oo | Telat masuk awal
shift operator alat
J”E"a 191,01 191,91 240 80% 79%
Rata- {5 6,4 8 80% 79%
rata

a. Efisiensi jam kerja alat gali-muat (excavator)

Ek =22 1009
T Wt 0

6,4
Ek=?X100%

Ek = 80%

b. Efisiensi jam kerja alat angkut (dump truck)

k="  100%
~wt 0
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)

8
Ek = 80%

Ek = X100%
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LAMPIRAN 5

PRODUKTIVITAS ALAT GALI MUAT DAN ALAT ANGKUT
PT. RANGGA EKA PRATAMA

WE WT jumlah alat Jumlah Produksi
WE Berat
. DUMP
No Hari Tgl/bIn/thn EXAVATOR Rata-rata |
TRUCK | (Jam) EX DT Ritase Tonase
(Jam) i . (ton)
(Jam) (unit) (unit)

1 Sabtu 01/02/2020 7,10 7,10 8 1 8 3,2 24 614,4
2 Minggu 02/02/2020 6,35 6,35 8 1 8 3,2 23 588,8
3 Senin 03/02/2020 7 7 8 1 8 3,2 21 537,6
4 Selasa 04/02/2020 8 8 8 1 8 3,2 26 665,6
5 Rabu 05/02/2020 8 8 8 1 8 3,2 26 665,6
6 Kamis 06/02/2020 8 8 ] 1 8 3,2 26 665,6
7 Jumat 07/02/2020 8 8 8 1 8 3,2 26 665,6

8 Sabtu 08/02/2020 4 4 8 1 8 3,2 15 384

9 Minggu 09/02/2020 7,25 7,25 8 1 8 3,2 25 640
10 Senin 10/02/2020 7 7 8 1 8 3,2 24 614,4
11 Selasa 11/02/2020 6,09 6,09 8 1 8 3,2 21 537,6
12 Rabu 12/02/2020 6,18 6,18 8 1 8 3,2 21 537,6
13 Kamis 13/02/2020 2,15 2,15 8 1 8 3,2 8 204,8
14 Jumat 14/02/2020 3,09 3,09 8 1 8 3,2 14 358,4
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15 Sabtu 15/02/2020 6,50 6,50 8 1 8 3,2 21 537,6
16 Minggu 16/02/2020 4,07 4,07 8 1 8 3,2 16 409,6
17 Senin 17/02/2020 5,30 5,30 8 1 8 3,2 18 460,8
18 Selasa 18/02/2020 6,45 6,45 8 1 8 3,2 23 588,8
19 Rabu 19/02/2020 6,35 5,35 8 1 8 3,2 19 486,4
20 Kamis 20/02/2020 7/ 7 8 1 8 3,2 24 614,4
21 Jumat 21/02/2020 7 7 8 1 8 3,2 22 563,2
22 Sabtu 22/02/2020 7 7 8 1 8 3,2 21 537,6
23 Minggu 23/02/2020 8 8 8 1 8 3,2 26 665,6
24 Senin 24/02/2020 8 8 8 1 8 3,2 26 665,6
25 Selasa 25/02/2020 8 8 8 1 8 3,2 26 665,6
26 Rabu 26/02/2020 5,55 5,55 8 1 8 3,2 20 512
27 Kamis 27/02/2020 7 7 8 1 8 3,2 24 614,4
28 Jumat 28/02/2020 6,55 6,55 8 1 8 3,2 23 588,8
29 Sabtu 29/02/2020 4,05 4,05 8 1 8 3,2 15 384
30 Minggu 01/03/2020 7,20 7,20 8 1 8 3,2 24 614,4

Jumlah 191,91 191,91 240 30 240 96 648 16589

Rata-
rata/Hari 6,4 6,4 8 1 8 3,2 21,6 552,96
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Keterangan;

WE = Waktu Edar

WT = Waktu Tersedia

EX = Alat Gali Muat (Excavator)
DT = Alat Angkut (Dump Truck)

1. Hasil Perhitungan Produksi Aktual
produk ton/hari
jam produksi
i 666,6 ton/hari
8jam

hasil produksi dalam ton/jam =

= 83,3 ton/jam
2. Perbandingan Produk nyata dengan Target Produksi

produk nyata
Ep = X 100%
target produk
o 16.589 ton % 400
P = 20.000 ton Y
Ep = 83%
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LAMPIRAN 6
SPESIFIKASI ALAT MUAT DAN ALAT ANGKUT
PT. RANGGA EKA PRATAMA
1. Spesifikasi alat angkut

Merk : Toyota

Type : Toyota Dyna 130 HT
Kapasitas :36m°

Berat Kosong : 3300 kg

Tinggi :225¢cm

Lebar :203cm

Panjang total : 560 cm

Jenis BBM : Solar

Kapasitas full tank : 220 liter

:lw“ “

2. Spesifikasi alat gali muat

Merk : Back Hoe Merk Cobelko
Type : Cobelko SK200
Kecepatan swing :11,9 Rpm

Kapasitan full tank : 240 liter

Max speed : 5,2 km/jam

Kapasitas bucket 10,9 m3

Jenis BBM : Solar

Daya : 80 HP

Berat : 17000 kg
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LAMPIRAN 7
GAMBAR AREA DAN PROSES PENAMBANGAN
PT. RANGGA EKA PRATAMA

Gambar 2: Tempat Pengolahan
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Gambar 3: Proses Pemberaian (Loosening) di PT. Rangga Eka Pratama

Gambar 4: Proses tahap Pemuatan (Loading) di PT. Rangga Eka Pratama
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Gambar 6: Proses Penumpahan
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